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Deklare eder ki

asagidaki urunler, sayet Atex pompa olarak siparis edilirlerse, 23 Mart 1994 tarihli AB yonetmeligi
94/9/EC’nin EK II'de belirtilen kosullar kargilar.

Sayet Urlnler Uzerinde bizim yazili iznimiz olmadan tadilat yapilirsa, ya da kullanim kilavuzunda
belirtilen talimatlar izlenmezse, bu deklarasyon gecersiz olacaktir.

« Urlinler : Kayici Paletli ER 1344P
* Belge Sinifi : @II 2G clICT6
« Standartlar  llgili uyumlastiriimis standartlar

EN 13463-1 (2001)
EN 13463-5 (2003)

* Etiketleme . Etiketler @ simgesini ve sertifika numarasini igerir.
Emniyetli kullanim icin 6zel sartlar kullanim kilavuzunda

belirtilmigtir.
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1.GIRIS

Bu kilavuz glvenilir ve etkili calisma icin édnemli
bilgiler icerir. Calisma talimatlarina uymak; etkili

calisma,

uzun pompa Omru ve risklerden

kacinma acisindan hayati 6nem tasimaktadir.

icerigi anlamaya calisin,

Talimatlari ve yonlendirmeleri eksiksiz ve
dogru olarak takip edin.

islem siralarini kesinlikle degistirmeyin.
Kilavuzu ve bir kopyasini operatorin
ulasabilecegdi sekilde sayacin yakininda
bulundurun.

1.1.Uyarilar

Bu kilavuz, ER 1344P pompasina ait
kullanim, bakim, tasima gibi gerekli
olan tum bilgileri igermektedir.
Kilavuzun igerigine gerekli 6nem ve
dikkatin g0sterilmesini, operatorin
her an ulasabilecegi bir yerde
bulundurulmasini saglayiniz.

Bu kilavuz, pompa kullaniimaya
baslanmadan once mutlaka
okunmasi gereken kullanim ve
emniyet talimatlarini kapsamaktadir.
Uygunsuz kullanimdan dolayi
olusabilecek hasardan IPT sorumlu
tutulamaz.

Pompa teknik emniyet kurallari
seviyesine gbre yapilmigtir. Buna
ragmen kullanim esnasinda kullanan
ve de bir Uguncu sahis icin hayati
tehlike tasiyabilr ya da baska
zararlar olusabilir.

Burada bulunan pompa, dinamik
parcalardan olusan bir aragtir. Bu
aracl ancak yetki sahibi ehil kisiler
kullanabilir.

Bu talimati okumadan pompa ile ilgili
hi¢ bir islem yapmayiniz.
Anlasilmayan bir konu var ise
mutlaka IPT yetkilileri ile géristniz.

> B> B B

Bu Urin kullanim amacina uygun
kullaniimahdir. Aksi durumda
olusabilecek risklerden IPT
sorumluluk kabul etmez.
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Bu pompa ile ilgili bakimda ve
kullanimda gerekli olan tim teknik
bilgiler, Madde 1.5 ve 1.6da
verilmistir. Bu degerlerin  disina
¢ikmayiniz.

Ani sicaklik degisimlerinde fiziksel
deformasyon  olusabilir. Dizayn
sicakligindan  farkli  sicakliklarda
kullanmayiniz.

Bu kilavuz konusu ER 1344P
pompa, sadece pompa aksami

olarak kullaniciya teslim edilir ve
beraberinde higbir kontrol donanimi
verilmez. Baglanti ve/veya kontrol
donaniminin temin ve kurulmasi,
kullanicinin

sorumlulugundadir.

kapsam ve

Pompa
Ozelliklerini ve verebilecedi zararlan
mutlaka
doékilmesini dnleyici 6nlemler aliniz.

icinden gegen  yakitin

ogreniniz.  Zehirli  sivi

LB > PP

Her zaman insan saghgi guvenlik ve
cevresel
talimatlara uygun c¢alisiniz.

kanun, ybnetmelik ve

Emniyet isaretleri

E

Temas etmesi durumunda el,
yuz ve cilt problemlerine

sebep olabilecek tehlikeli
SIVI.

4 2

L og Solunum problemlerine
sebep olabilecek tehlikeli
SIVI.

Yangina, patlamaya, can ve
mal kaybina sebep
olabilecek durum.
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1.2.Genel Bilgi

Yaralanmalara, uzuv
kopmasina sebep olabilecek
hareketli parca.

ER 1344P (Paletli Tip) pompa, 3", tek kap
icerisinde, 180° baglanti, yiksek basinglh
pompadir. i mekanizma doékim demir,
enjeksiyon parcalardan olugsmaktadir. YUlksek
petrol tlrevlerinde guvenli performans
verebilmesi igin butin dinamik elostomerler yani
salmastra ve o-ringler viton veya teflondan imal
edilmislerdir.

1.3.Uygulanan Standartlar

Tum ER 1344P pompalarin, asagida belirtilen
standartlara uygun olarak tasarim ve imalatlar
yapilmaktadir.

TS 6769-1

Akaryakit istasyonu-Pompali ve Pompasiz
Dagitim Sistemleri

TSEN1127-1

Patlayict  Ortamlar-Patlamayi  Onleme  ve
Korunma-Bolim 1:Temel Kavramlar  ve
Metodoloji

TSEN13617-1

Akaryakit istasyonlari - Bélim 1: Pompali Ve
Pompasiz Dagitim Birimleri Ve Uzaktan
Pompalama Birimleri - Yapim Ve Performans ile
ilgili Emniyet Gerekleri

TS EN 13617-2

Akaryakit istasyonlari — Bélim 2: Pompal Ve
Pompasiz Dagitim  Birimlerinde  Kullanilan
Emniyetli Ayirma Tertibatlari — Yapim Ve
Performans ile ilgili Emniyet Gerekleri

TS EN13617-4

Akaryakit istasyonlari — Bélim 4: Pompal Ve
Pompasiz Dagitim Birimlerinde Kullanilan Déner
Baglantilar - Yapim Ve Performans ile llgili
Emniyet Gerekleri

TS EN 13980
Potansiyel  Patlayici  Ortamlar -
Sistemlerinin Uygulanmasi

Kalite


http://www.tse.org.tr/Turkish/Abone/StandardDetay.asp?STDNO=54348&SiraNo=2
http://www.tse.org.tr/Turkish/Abone/StandardDetay.asp?STDNO=54525&SiraNo=3
http://www.tse.org.tr/Turkish/Abone/StandardDetay.asp?STDNO=54699&SiraNo=6
http://www.tse.org.tr/Turkish/Abone/StandardDetay.asp?STDNO=49910&SiraNo=1
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TS EN 13463-1 _
Potansiyel Patlayici Ortamlar Igin Elektrikli
Olmayan Donanimlar-Temel Metod ve Kurallar

TS EN 13463-5

& ipt@ipt.com.tr

Girig Cikig Flans
Olciisii

Kapasite

Calisma Basinci

g www.ipt.com.tr

377

1000 It/dak (azami)

8 bar (azami)

Potansiyel Patlayici Ortamlarda Kullanimi
Tasarlanan Elektrikli Olmayan Donanim-Yapisal Basma Yuksekligi 80 mt
Glvenlik “C” ile Koruma

Calisma Sicakhigi  -20/ +60°C

1.4. Tanimlar

Calisma Devri 630 dev/dak

Sayac - ,
Verilen/alinan ~ yakitin ~ hacmini  hesaplayan Caligma Prensibi  Kayici Paletli
aranddr.

Motor Gucii 7.5 kw
Yakitin iginde bulunabilen ve pompaya zarar Brit Agirhk 76 kg
vermesi muhtemel maddeleri suizen Unitedir. _

By-Pass Valfi Govdeye Akuple
Pompa ) ) .
Yakiti, bulundugu ortamdan alarak aktarimasi Viskozite 96 cSt (azami)

istenen ortama basing¢la génderen Grinddr. _
Sizdirmalik Elemani FKM (Viton)

Rotor

Ana mile bagli olarak gbévde iginde donen ve

paletlerin hareketi icin yuvalari olan aliminyum

Malzeme :

pargadlr_ Pompa G(.dee . Demir DOkUm
(PIG GG 25)

Palet L
Pompa gévdesi iginde rotor lizerindeki oyuklarda Rotor : Sfero Dokim
karsilikli olarak calisan ve siviya hareket veren (GGG 50)
parcalardir. . .

Mil : 1040 celik
Kece
Biri hareketli, digeri sabit bulunan iki makina Palet : FORTRON®
parcasi arasinda sizdirmazlik saglayan pargadir. .

Kullanim Omrii 10 yil
Viskozite
Bir sivinin akisa gosterdigi direngtir.
Conta 1.6.Etiket
Mekanik aksamlarin  birlesme noktalarinda

sizdirmazlik ve gecirmezlik saglamak amaciyla,
parcalar arasina koyulan lastik pargalardir.

. IPT Akaryakit Malzemeleri 1.0
Petrol, Kimya Sanayi ve
Ticaret Ltd.Sti. B
MARKASI | BRAND ISMET PETROL TEKNIK
TIP s TYPE ER1344P
SERI NO/ seriaL no 5
GALISMA PRENSIBI | OPERATION PRINCIPLE : KAYICI PALETLI { SLIDING VANE
ORT. YERL-TARIHI | PRODUCTION PLACE-DATE 3
CALISMA BASINCI | OPERATION PRESS. r(a:

Petrol Teknik

@IICZGEC lIC T6

1.5.ER 1344 P Teknik Ozellikler

EN 13463-1, 13463-2

GAL. DEVRI / OPE. SPEED
AGIRLIK | WEIGHT

MOTOR GUCU / MOTOR POWER
CALISMA SICAKLIGI / OPERATION TEMP

TORK MALI .
MADE IN TURKIYE

Tip Rotor Uzerinde karsilikh ¢alisan,

1 rotor, 6 paletli Tablo 1. Uriin Etiketi

Girig/Gikis Olgii 3
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Model Tanimi:
ER X1 X2 X3 X4 X5

X1: Pompa
X2: Calisma Mekanizmasi
(1: igsel, 2: Digsal 3: Kayicl)
X3: Flans Olgileri
(1:2%",2:27,3: 147, 4: 3")
X4 :  Yapi (4: Demir)
X5: i¢ Mekanizma
(Y:Yildiz P:Paletli D:Digli)

Etiket, tip, calisma bilgisi ve tanimlama
numarasini igerir. Tekrar siparislerde ve yedek
parca sipariglerinde etiket bilgisini (model, tip ve
seri no) belirtiniz. Eger kilavuzda veya diger
problemlerle ilgili ek bilgiye ihtiyaciniz varsa
IPT’ye miracaat ediniz.

2.GUVENLIK VE CEVRE

2.1.Genel

Almis oldugunuz ER 1344P pompasi surekli bir
kalite kontrol surecinde ileri teknoloji ile
Uretilmigtir.

Amaci disinda kullanilan pompalarda
olusabilecek herhangi bir hasar ve sonuglarindan
IPT sorumlu degildir.

Gulvenlik talimatlarina uymamak insan hayatini,
gcevreyi ve pompayi tehlikeye atmak demektir.
Ayrica guvenlik talimatlarina uyulmadiginda
hasardan dolay! talep edilen haklar gecerliligini
yitirir. Talimatlara uymamak agagidakilere sebep
olabilir:
e Onemli pompa fonksiyonlarinda hasar ve
hata
e Bakim ve servis ¢alismalarinda hata
e Insan hayatinin mekanik ve kimyasal
tehlikelere maruz kalmasi
e Tehlikeli akiskan sizintisi sonucu gevreye
zarar vermek
e Patlama

Ozel uygulamalar 6zel givenlik dnlemleri
gerektirebilir. Bu tip uygulamalarda IPT’ye
daniginiz.

(+90 444 6 478
& ipt@ipt.com.tr

o +90 312 385 9282
g www.ipt.com.tr

TALIMATLARA UYMAKLA

KULLANICI YEREL GUVENLIK
Q HUKUMLERI VE FIRMA iGi
SORUMLUDUR!

2.2.Kullanicilar

Pompanin calistirilmasinda veya bakiminda
gorevli tim personelin bilgi sahibi ve kalifiye
olmasi sarttir.

Personel sorumluluklari ve vyetkileri operator
tarafindan agiklanmalidir. Eger personelin emin
olmadigi noktalar bulunuyorsa, personel Uretici
firmadan egitim talep etmelidir. Sonug¢ olarak
sorumlu personel igsletme talimatlarini tam olarak
anlamak zorundadir.

2.3.Giivenlik Hiikiimleri

Pompa buyuk bir 6zen ile tasarimlanmistir.
Orijinal  parga ve donanimlar  glvenlik
yonetmeliklerini  karsilamaktadir.  Tasarimda
degisiklik  yapmak veya orijinal  parca
kullanmamak guvenligi tehlikeye atmak demektir.

POMPANIN TEKNIK

OZELLIKLERI DAHILINDE
CALISTIRILDIGINA EMIN
OLUN. ANCAK BU DURUMDA

POMPA PERFORMANSI
GARANTI EDILEBILIR!

Pompa Uzerindeki etiket ve isaretler glvenlik
kosullarinin birer pargasidir. Pompa Uzerindeki
etiketler sokulmemeli veya kapatiimamalidir.
Etiketler pompanin isletme Omri boyunca
Uzerinde durmalidir. Eskiyen veya yipranan
etiketler acilen yenisi ile degistiriimelidir.

2.4.Montaj, Bakim ve Tamir

TUm montaj, bakim ve tamir igleri yalnizca yetkili
ve ehil personel tarafindan yapiimalidir. Yerel
guvenlik hukimlerine uyunuz.

A

DRENAJ, SIZINTI TAMIRI VB.
ISLEMLERI YAPARKEN,
INSAN VE GEVRE SAGLIGINI
GOZ ONUNE ALARAK GOK
DIKKATLI CALISINIZ!
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POMPAYI TEKRAR
ISLETMEYE ALIRKEN
KILAVUZDA KURULUM VE
ISLETIM BOLUMLERINDE
BELIRTILEN TALIMATLARA
UYUNUZ!

A

2.5.Cevresel Bakis

IPT akaryakit pompalari, igletme omudrleri
boyunca cevre ile uyumlu calisacak sekilde
tasarlanmiglardir. Dolayisiyla bakim
calismalarinda  biyolojik  yapili  yaglayicilari
kullaniniz.

Kullanici demontaj sirasinda sivinin cevreye
zarar vermeden tahliye edilmesi ile sorumludur.

isletme ®mrii sona ermis pompalarin hurdaya
cikartiimasinda da gerekli 6zeni gosteriniz.

Y/

=2

3.KURULUM

ATIK MATERYALLER VE
GERi DONUSUM
KONULARINDA YEREL
DEVLET KURUMLARINA
BASVURUN!

3.1.isletme Oncesi Yikama

Pompa mazot iginde test edilmigtir. Eger
mazotun, pompa igcinden gegirecediniz yakiti
kirletme olasiligi varsa veya mazotun yakit ile
istenmeyen bir reaksiyonu s6z konusu ise,
pompayi uygun bir solvent ile tamamen yikayin.
Pompanin ‘3.2 Yerlestirme ve Baglantilar’ ve ‘4
isletim’  bélimlerinde yer alan talimatlari
okuyunuz.

3.2.Yerlestirme ve Baglantilar

3.2.1.Boyutlar

(+90444 6478

& ipt@ipt.com.tr g www.ipt.com.tr

A

E (|

F

I
am—
C

D

Sekil 1. Pompa Yandan Goéranusu

Sekil 2. Pompa Ustten Goériinlsi

A|/B|C|D|E|F|G|H

Boyutlar
(mm)

n
©

125

o
~
™

280
210

n| o
<

DX | 5

N[

Tablo 2. Pompa Boyutlari

3.2.2.Baglanti ve Montaj

Pompanin yerine baglantisi, pompa gdévdesi
altindan 4 adet M12 cwg’? ile yapilir.

170
]

Sekil 3. Pompa Alttan Goérinusu

Sabit bir yerlestirme gurllti ve vibrasyonu
azaltacak, pompa performansini arttiracaktir.
Sabit yerlesimlerde ankraj civatasi ile bir temel
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\®F1
demirinin sabitlendikten sonra pompanin bu
metale sabitlenmesi 6nerilir.

_TEMEL

/'CIVATA
~SiM
g,
~-BORU

/

T puL

Sekil 4. Ankrajlama

3.2.3.Kaide Diizenegi

Kaide duzenegi her ne sekilde olursa olsun
topraklama baglantisi ile desteklenmelidir.

A. Sabit kurulum da hazirlanan beton Uzerine
dizenek, ankraj civatalariyla sabitlenir. Sabitleme
oncesi zemin terazide olmalidir.

Sekil 5a. Sabit Kurulum

B. Esnek kurulumda kaide dizenegi vibrasyon
takozlari Uzerinde yer alir. Bdylece dizenek, dis
ortamdan gelen diger vibrasyon kaynaklarindan
da etkilenmeyecektir.

Sekil 5b. Esnek Kurulum

C. Avyarlanabilir kurulum, terazisi alinmamis
beton zemin Uzerinde duzenegin rahatlikla
teraziye alinabilmesini saglayan ayarlanabilen
ayaklardan olusmaktadir.

IPT Akaryakrt Malzemeleri 1. Organize Sanayi Bélgesi Tirkmenistan Cad.
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Sekil 5¢. Ayarlanabilir Kurulum
D. Tasinabilir kurulumda dizenek, tekerlekli sase

Uzerine monte edilmistir. Boylece istenildigi an
yakit transfer bdlgesine gétarulebilir.

Sekil 5d. Tasinabilir Kurulum

3.2.4.Flang Baglantilar

Pompalarin, biri girig, biri de ¢ikis olmak Uzere iki
baglanti noktasi bulunmaktadir; giris kismina
baglanacak boru yakitin bulundugu ortama, ¢ikis
kismina baglanacak boruyla sayaca yahut yakitin
aktarilacagi ortama baglanti yapilir.

Pompanin giris ve cikisi baglantilardan o6nce
dogru olarak belirlenmelidir.

A

Flangi baglamadan oOnce flanglarin paralel
oldugundan emin olun. Paralellikteki her tarlu
sapma, pompa goévdesi Uzerinde gerilim
yaratacaktir. Flanslar arasindaki paralelligi, boru
sistemini hizalayarak ya da ayarlamak igin
parcalar ekleyerek saglayabilirsiniz.

FLANS BAGLANTILARI HER
ZAMAN UZMAN KiSILERCE
YAPILMALIDIR!
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Flang baglantilari icin verilen tork degerlerini
asmayiniz. Tablo tork degerleri maksimum
degerlerdir, asla bu degerleri agsmayiniz. Gerekli
tork degeri Gerekli sikma torku sizdirmazlik,
bicim, malzeme ve pompalanan sivinin
sicakligina baglidir.

Civata Tork (Nm)
M10 65
M12 85
M16 200

Tablo 3. Flang Civatasi Tork Degerleri

3.2.5.Kaplin Baglantilan

MOTORU VE POMPAYI
BAGLAMADAN ONCE POMPA
MILININ KOLAY VE NORMAL
BiCIMDE KOLAYCA
DONEBILDIGINi KONTROL
EDIN!

A

Acisal Hizalama: Kaplinin 90° acilar ile 4
noktasindan kontrol edilir. Amac iki kaplinin her
noktada birbirine uzakliklarinin esit olmasidir.
Sentil  yardimiyla  belirlenebilen  kaplinler
arasindaki bu 4 nokta arasindaki uzaklk farklari
0.127 mm’yi gegmemelidir.

(=

Sekil 6a. Acisal Hizalama — Ustten Goriinls

Sekil 6b. Agisal Hizalama — Yandan Gérinus

Paralel Hizalama: Kaplinlerin her 4 noktada
birbirine esit uzaklikta olmasi saglandiktan sonra
pompa ve motor millerinin eksenleri
karsilastirimaldir. Bir mastar kullanarak pompa
mili ve motor milinin ortalanmasini kontrol edin.

(+90 444 6 478
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Mastari, iki kaplin pargasi (zerine, cevrenin
etrafinda 90° araliklarla 2-3 yere yerlestirin. Her
turli hiza sorunu, mastar ve kaplin goébegi
arasindan 1slk gecen bir arallk seklinde
gOsterilecektir. Bu sorun motorun saga ya da
sola kaydiriimasi, altina sim konulmasi veya
simlerin  kaldinimasi ile ortadan kaldirilr.
Kaplinler arasindaki bu 4 nokta arasindaki
uzaklik farklart 0.127 mm’yi gegcmemelidir.

Sekil 6¢. Paralel Hizalama — Ustten Gorlinlis

Sekil 6d. Paralel Hizalama — Yandan Goérinus
Pompa ve motor arasinda hizalamanin dizgin
yapilmamasi, kaplin elemanlarinda daha fazla
ylpranmaya neden olur.

Asagida dogru yapilmis kaplin baglantilar
gosterilmektedir;

Sekil 7b. Dogru Hizalama — Yandan Goérunus
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3.2.6.Kasnak Baglantilari

Kasnak baglantilari kauguk kayiglardan dolayi
kaplinlere gére daha fazla toleransa sahiptirler.
Bunun igin diiz bir mastar alinarak kasnaklara

yaslanir. @

Sekil 8a. Acisal Hizalama — Ustten Goriinls

Ustteki sekilde pompa kasna@i mastarla tam
bitisikken, motor kasnaginin sadece bir noktasi
mastara degmektedir. Bu acgisal kacikligin
sebebidir.

Sekil 8b. Paralel Hizalama — Ustten Gériiniis

Ustteki sekilde ise motorun kasnagi mastara tam
paralel oldugu halde mastar ve arasinda bosluk
vardir. Motor ileri-geri kaydirilarak bu sorun
halledilebilir.

ister acisal, ister paralel kaciklik olsun, kayislar
Uzerinde olumsuz etkiye sahiptir. Kayiglar ¢abuk
yipranacagi gibi fazla surtinmeden dolayi
elektrik sarfiyati da artacaktir.

Asagida dogru yapilmig kasnak baglantisi
gosterilmektedir;
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Sekil 9. Dogru Hizalama — Ustten Goériinis
Kayis gerginligi kontroli

Kayiglarin sehimi her 100mm.aks mesafesi igin
1.5 mm. olacak sekilde hesaplanmali ve akslar
arasinin orta noktasindan kontrol edilmelidir.
Yeni kayislarin ilk 15 isletme saati sonunda
uzama miktari toplam uzamanin %80 ‘i kadardr.
Eger kayislarin gerdiriimesi gerekirse, motor
kizaklari Uzerinde bulunan gerdirme parcalari ile
kayis gerginligi ayarlanmalidir. Tecrubeler V-
kayiglarinda en uzun Omrun, kaymanin %7’
gecmedigi durumlarda saglandigini
gOstermektedir.

Kayig tahrikli isletmede mutlaka uyulmasi
gereken talimatlar:

isletmeye almadan énce kayislar yukarida verilen
karakteristiklere uygun olarak asagida verilen
zaman araliklarinda gerdirilmelidir (Tablo 4).
Kayislarin gerdiriimesi gerekirse, motor kizaklar
Uzerinde bulunan gerdirme parcalarn ile
ayarlanmalidir.

e Gerdirmede kasnaklarin ayni dogrultuda
olmasina ve vantilatér mili ile motor milinin
birbirine paralel olmasina dikkat edilmelidir.

o Kontroll ve gerginlidi icin gerekli uygun kayis
kontrol cihazi kullaniimalidir.

e Kayis kontrol cihazi bulunmadigi durumlarda
elle bastirarak kontrol yapilabilir.

KAYIS KONTROL PERIYOTLARI

1.Kontrol llk 15 dakikalik ga!@madan
sonra kontrol ediniz.

2 Kontrol llk 3 glnlik galismadan sonra
kontrol ediniz.

3.Kontrol lIk 15 gunlik alismadan sonra
kontrol ediniz.

4.Kontrol ilk 45 gunlik galismadan sonra
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kontrol ediniz.

ilk 90 giinlik calismadan sonra

5.Kontrol kontrol ediniz.

5. kontrol sonrasinda her 90

Diger Kontroller glinde bir kontrol ediniz.

Tablo 4. Kayis gerginligi 6lgme periyodu tablosu
3.2.7.By-Pass Vanasi

Pompa, calistigi anlarda surekli basinca maruz
kalir. Yakit sevkiyati yok ise, s6z konusu bu
basing pompa gévdesini ve paletleri zorlar ve
zamanla bozulmalara ve yipranmalara sebep
olur. Pompanin kendi i¢cinde tasarlanmis by-pass
sistemi her zaman vyeterli olmaz. Bunun igin
pompa c¢ikigi ile girisi arasina by-pass vanasi
konulmaktadir. Boylece yakit transferi olmasa
bile pompa calistigi zaman Gzerindeki basing en
aza ¢ekilmis olacaktir.

ﬁ BY-PASS
VANASI

Sekil 10. By-pass Vanasi

3.2.8.Tesisat Konfigiirasyonu

Pompa ve boru tesisati, sistem c¢alismadigi
durumlarda Urinin pompadan disari atilmasini
Onleyecek sekilde tesis edilmelidir. Bunu
yapmanin bir yolu pompanin giris ve gikisini,
bagli oldugu tesisattan daha asagida tutmaktir
(drenaj pozisyonu). Ayni  zamanda, bagh
oldugu boru sisteminin pompanin flanslari
Uzerinde asir zorlama yapmasi 6nlenmelidir.

Borularin ve i¢cinden gecen sivinin agirhgi pompa
baglantilari Gzerinde gerilim olusturur. Bu amagla
borular askilar veya tasiyicilar ile
desteklenmelidir. Tesisat yapilirken olabildigince
dirsekli baglantilardan kaginiimalidir.

Sekil 11a. Tesisat - Destekler
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Tesisatta esnek Dbirlestirmeler kullanilabilir.
Bdylece pompanin tesisatta olmasi muhtemel
vibrasyonun da pompaya zarar vermesi énlenmis
olacaktir. Vibrasyon zamanla pompa
flanslarindan sizintilara sebebiyet verebilir.

Sekil 11b. Tesisat - Esnek Baglanti

Borulama yapilirken dikkat edilecek en dnemli
hususlardan biri de borularin egimidir. Sivinin
icindeki hava zamanla tesisatin icinde hava
cepleri  olusturabilir. Bu durum pompanin
performansini etkileyecek, debinin dismesine,
Ote yandan pompa hizinin dolayisiyla elektrik
sarfiyatinin artmasina yol acacaktir.

Sekil 11c. Tesisat — Hava Cebi

Giris kismina konulacak bir ¢cek valf yardimiyla
sivinin  tesisat icinde kalmasi saglanabilir.
Boylece ilk calisma esnasinda borularin
dolmasini beklerken gegen kuru calisma suresi
de en aza indirilmis olacaktir.

EK

§>

Sekil 11d. Tesisat — Giris Cek Valfi
Cikis kismina konulacak bir ¢ek valf yardimiyla
pompanin sevk ettigi sivinin déntsiu engellenmis
olur. Giris ve c¢ikis arasindaki fark basincini
disurdigu icin ilk c¢ahsmaya yardimci etkisi
vardir.

DUSUK
BASING

CEK VALF
I\ ==
GIRIS = CIKIS

Sekil 11e. Tesisat — Cikig Cek Valfi
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Pompa giris ve ¢ikis bdlgeleri kapali contalarla
sevk edilir. Buradaki amag; nakliye yahut tesisat
galismasi esnasinda pompanin igine yabanci
malzeme  girisini  engellemektir.  Tesisatin
tamamlanmasi  sonrasinda  contalar flans
Olcistnde kesilerek kullanilacaktir. Tesisatlama
oncesi contalar Gzerinde giris ve ¢ikisin belirtildigi
etiketler bulunmaktadir.

Dis etkilerden korumak igin bir dolap icine ya da
bu etkilerden korunacak bir yere montaji
yapiimalidir. Pompa montaji yapilirken, baglanti
noktalarinin siki bir sekilde yapilmasina dikkat
edilmelidir. Siki bir sekilde yapiimamis baglantilar
pompay! titresime maruz birakabilir. Ayrica bu
noktalardan yakit sizabilir ve 6lgim dogrulugunu
etkileyebilir.

GIRIS VE CIKIS
BAGLANTILARINI YAPARKEN,
KAYNAK CURUFLARININ,
TALASLARIN POMPA iCINE

KAGMAMASINA DIKKAT
EDINiz!

Montaj yapilirken civata ve somunlarin sikiliklari
asagidaki tablo degerlerine goére yapiimahdir.
Fazla kuvvet uygulanmasi dislerin bozulmasina,
az kuvvet uygulanmasi ise contalardan sizintiya
sebep olabilir.
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3.2.9.Pompa Déniis Yonii

Birlestirilen Parcalar ISD%I;H,\]Z Cl(\éztg:;m;m ?&;r%;
Kaplin / Ana mil 02 M8*1.25 33
Gresorluk 06 3/8” 35
Giris flans1 / Govde 25 M8*1.25 33
Cikis flansi1 / Govde 25 M8*1.25 33
On kapak / Gévde 04 M8*1.25 33
Arka kapak / Govde 04 M8*1.25 33

Tablo 5. Civata/Somun Tork Degerleri

YETERLI SEVIYEDE
SIKILMAYAN CIVATA
VEYA SOMUNLAR,
CONTALARDAN SIZINTIYA
SEBEP OLABILIR.
BiRIKEN YAKIT YANGINA
YAHUT PATLAMAYA
NEDEN OLABILIR!

ER 1344P pompasi dénls yénu, gévde Uzerine
yapistirilmis etiket ile gosterilmistir. Ancak gerekli
durumlarda pompa dénus yonu degistirilebilir.

A

Donus yonunu degistirmek icin govdeyi agcmaya
gerek yoktur. Sadece by-pass Unitesinin yerini
degistirmek yeterlidir. Pompa etiket Uzerinde
yazan debi ve basin¢ parametrelerini ters donls
yonu icin de aynen verecektir. Dikkat edilecek
husus, pompanin donus yonunun
degistiriimesinin, pompa giris ve ¢ikisinin da
degismesi anlamina geldigidir. Pompanin giris
flangi artik ¢ikis flangsi, cikis flansi da artik giris
flangi olmustur.

POMPA DONUS YONU
TESTINi POMPA DOLU iKEN
YAPINIZ. POMPAYI KURU
CALISTIRMAYINIZ!

By-pass
Unitesi.

Sekil 12. Pompa Donls Yonu

ER 1344P pompa icin kaplin tarafindan bakilinca
donls yonu; by-pass uUnitesi solda kaliyor ise
saat donus yonunun tersine, by-pass Uunitesi
sagda ise saat donls yonundedir.

3.3.Topraklama

Pompayi asagida gOsterildigi sekilde
topraklayiniz. Kesiti en az 1.5 mm? olan bakir tel
kullaniniz. Teli, pompanin tabanina, asagida
gOsterildigi  gibi (taban baglanti civatasiyla
sabitleyerek) baglayiniz. Telin diger ucunu 5
cm’den az olmayacak sekilde topraga sokunuz.
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Pompanin

Oturdugu Yiizey [L——1 %

g L

Sekil 13. Topraklama Baglantisi

TOPRAKLAMA
YAPILMAYAN
POMPALARDA BiRIKEN
STATIK ELEKTRIK
PATLAMAYA NEDEN
OLABILIR!

3.4.Elektrik Baglantisi

ELEKTRIK BAGLANTILARI
HER ZAMAN YETKILI KiSILER
TARAFINDAN, GEGERLI
STANDARTLAR VE
YONETMELIKLERE UYGUN
OLARAK YAPILMALIDIR!

28

Elektrik  baglantilari  tGm ilgili kanunlara,
yonetmeliklere ve iyi uygulamalara gore nitelikli
bir  elektrikgi tarafindan  yapilmaldir. Bu
talimatlarin izlenememesi ciddi kisisel
yaralanmaya, 6lime veya maddi hasara neden
olabilir.

En fazla motorun nominal akimina uygun bir
motor anahtari ayarlayin.

Yerel ana sebeke voltajinin, motorun etiketinde
belirtilenle ayni oldugunu, motorun donus
yonunan, istenen pompa yonune karsilik geldigini
kontrol edin.

A

MOTORUN ELEKTRIK
TESISATI ONUNE HERHANGI
BiR ARIZA VEYA ZORLANMA

DURUMUNDA ZARARI

ONLEMEK iGIN MOTOR
GUCUNE UYGUN BIR TERMIK
YERLESTIRILMELIDIR!
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3.5.Boya

Pompalarin boyanmasi igin Styrene alkid esasli,
solvent bazli astar boya kullaniimaktadir. YUksek
su direncine sahip boya malzemeyi pastan korur.

A

4.ISLETIM

KULLANILAN BOYA, PETROL
URUNLERINDE
GOZULEBILEN NITELIKTEDIR.
POMPA DIS YUZEYIiNi BU TUR
MADDELERE MARUZ
BIRAKMAYINIZ!

Tehlikeli sivilar ile galigirken

% veya bakim  yaparken
koruyucu giysiler giyiniz,
koruyucu gézlik  veya
koruyucu ylz  maskesi
kullaniniz.

Uygun guvenlik onlemlerini
almadan tehlikeli sivilarla
temas etmek, tehlikeli

sivilarin yutulmasi, sivilarin
gbze sigramasi, vicudunuza
bulasmasi veya bu sivilarin
buharinin  solunmasi ciddi
yaralanmalara ve hatta
Olime sebebiyet verebilir.
Tehlikeli sivilarla c¢aligirken
gerekli emniyet oOnlemlerini
mutlaka aliniz.

Pompaya ait parga ve
aksesuarlarda degisiklik
yapmak, asinmis veya zarar
goérmus parca kullanmak,
pompa yapl malzemesine
uygun olmayan sivi ve
kimyasal madde kullanmak,
pompa elemanlarina zarar
verebilir. Bu durumda bahsi

edilen SIVI dokulebilir,
Uzerinize bulasabilir,
gbzlinlize sigrayabilir.

Sivinin  6zelligine goére bu
durum yangina, patlamaya,
dolayisiyla can ve mal
kaybina neden olabilir.
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4.1.Igletme Oncesi Kontrol
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Pompa donel parcalardan
olusmaktadir. Gerekli
emniyet tedbirlerini almadan
bu parcalarin arasina
parmak gibi uzuvlarin
sokulmasi yaralanmalara
veya uzuv kopmasina neden
olabilir.

Pompa kullaniimadan dnce asagidaki ozelliklere
dikkat edilmelidir.

1. Pompanin topraklanmis oldugunu kontrol
edilmelidir.

2. Pompa mili serbest¢ce donebilmelidir.

3. Pompa patlama olasihdr bulunan bir
ortama konulmus ise kullanilan motor,
patlama korumali olmalidir.

4. Pompa ve motor hassas

hizalanmis olmalidir.

Rulmanlar yaglanmis olmalidir.

Pompada bir termal sensor varsa, nakliye

/ montaj esnasinda baglantilarinda sorun

olmamaldir.

7. Basincin ¢ok yuksek olmamasi ya da

pompanin kuru calismasini engellemek

icin pompa 6éncesi ve sonrasi valfleri agik
olmahdir.

By-pass valfi dogru takilmis olmaldir.

Boru sisteminde ya da pompada son

calistirma sonrasinda tikanmaya ve ya

bozulmaya sebep olabilecek ¢cokelmis ve
topaklamis sivi olmamalidir.

bicimde

2

© x

Uzun siire depoda bekletilmis pompada
calistirmadan o6nce;

Pompa uzun suredir kullanilmadan saklaniyorsa,
asagidakileri de kontrol etmeniz gerekmektedir:

1. Pompanin
kurumadigini,

2. Pompa milinin
dondurulebildigini,

3. Pompalanacak siviyla uyumlu degilse,
pompay! c¢alistirmadan dnce koruyucu ve
donma Onleyici sivilarin temizlendigini,

4. Kullanilan donma oOnleyici sividan zarar
gbérmdiglerse, elastomerlerin
degistirildigini,

paslanmadigini  ya da

serbestce
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5. Pompa altt yildan uzun sdredir
saklaniyorsa, elastomerler ve rulmanlarin,
bunlarda kullanilan gresin hizmet suresi
sinirli oldugundan, degistirildigini.

TUm bu kontroller yapildiktan sonra pompa artik
kullanim icin  hazirdir.  Kullanim sirasinda
pompadan sonra bulunan tabanca, vana vb.
donanimlar uzun sure kapali tutulmamali ve
pompa asiri basinca maruz birakilmamalidir.

Pompalama iglemi bittikten sonra tabanca, vana
v.b. donanimlar kapatiimali ve pompa hemen
durdurulmahdir.

4.2.Kuru Calisma

Pompa, kuru calismaya karsi koruma altina
alinmahdir. Aksi takdirde gereksiz asinmaya
maruz kalacak ya da bozulacaktir. Kuru ¢alisma
Is1 birikimine ve pompa muhafazasi, yataklar ve
salmastralarda kivilcim olusma olasiigina da
neden olur. Patlama olasihidi bulunan ortamlar
icin Uretilen pompalar, her zaman kuru ¢alismaya
karsi korumaya alinmalidirlar; aksi takdirde asiri
Isinma ya da kivilcim olugmasi nedeniyle
patlama riski bulunmaktadir.

KIVILCIM OLUSTURMA
IHTIMALINDEN DOLAYI
PATLAMAYA SEBEBIYET
VERECEGINDEN POMPAYI
ASLA KURU
CALISTIRMAYINIZ!

4.3.Calisma Sekli

Cizimlerde, 6n taraftan bakilan ER 1344P
pompasinin kesiti gdsteriimektedir.

Govdenin icinde
ana mile bagh
bulunan rotor,
motorun dénusiyle
birlikte hareket
etmeye ve paletleri
cevirmeye baslar.
Boylece emis
agzindan sivi akisi

baslar.
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Sivi govde iginde
bulunan tim
bosluklari doldurur.
Karsilikh olarak
hareket eden
paletler, gbvde
ceperi  ve rotor
arasina SIvI
hapsedilir.

Rotorun ve
dolayisiyla

paletlerin ittigi sivi
doénus yoénunde
gitmeye  zorlanir.
(Palet ustlindeki
isaret donus
hakkinda bilgi

verecektir.)

Tablo 6. Calisma Sekli

4.4.Sistemi Ilk Defa Calistirma

Yeni, kuru bir sistemde, vanalar agildiginda,
boru sistemi icerisinde asiri basing olusabilir ve
bu basing pompa igerisinden zorla gegebilir.
Yuksek basing ve hava hacmi pompanin
normalden daha hizli galismasina neden olur.

Herhangi bir sistem igin &nerilen baslatma
yontemi, boru sistemini kademeli olarak
tasirmaktir. Bu, Urdndn havay! tum sistemden
yavas bir bicimde disari atmasina olanak tanir.
Atiklardan Korunma

Yeni tesisatlarda, pompay! baglatma esnasinda

hasardan korumak icin dikkat edilmelidir.
Kaynak curufu (capak) veya damlalari, yiv
kesimleri, pas vb. nedeniyle pompanin

icerisinde hasar meydana gelebilir. Pompalari
bu tip hasarlardan korumak icin pompa 6éncesi
filtreleri kontrol etmek gerekir.

5.TASIMA-DEPOLAMA

5.1.Tasima
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Tasima ve nakliye sirasinda pompanin hasar
gormemesine dikkat edilmelidir. Nakliye mutlaka
pompanin ambalajiyla yapiimalidir.

o Cift kat oluklu karton kutu kullanilir.

e Uriin neme, toza ve darbelere karsi
korumasi amaciyla balonlu naylon ile
sarilir, etrafi koli bandi ile bantlanir.

e Tamamen sarilan Urdn kutuya yerlestirilir.

e Agzi bantlanan kutu plastik seritle
saglamlastirilir.

e Bantlanan ve seridi atilan kutu nakliyeye
hazirdir.

e Devrilmeyecek, Uzerine malzeme
dusmeyecek sekilde araca yuklenir.

Serit
Makinasi

Plastik Serit

Sekil 14. Ambalajlama Sekli

Pompay! kutusundan c¢ikartip
asagidaki sekilden faydalaniniz.

tasimak icin
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Sekil 15. Pompanin Tasinmasi

Pompayr her zaman gdvdesinden tutarak
kaldiriniz. Asla kaplin veya by-pass tapasindan
tutarak kaldirmaya c¢alismayiniz.

En az 100 kg’lik ylke dayanabilen naylon halat
kullaniniz.

5.2.Depolama

Uzun sureli depolamalarda, pompa saklama
kosullarina bagli olarak en fazla alti ay sonra
kontrol edilmelidir. Pompa yataklari, burglar ve
contalarda, durma hasarlarini énlemek icin her 2
haftada bir mili elle birka¢ tur yapacak sekilde
dondurmek gerekir.

Kaginilacak saklama;

Klorur ihtiva eden bir ortam

Surekli titresime sahip zeminler tzerinde -
rulmanlar hasar goérebilir
Havalandiriimayan odalarda

Tavsiye edilen saklama :

Kuru, tozsuz, agresif olmayan kapali bir
atmosferde,
Pompa icinde su buhari yogunlagmasini dnlemek
icin iyi havalandirilan bir odada,
Flans ve boru Kkaplinleri plastik kapaklarla
kapatiimali,

Gerektiginde plastik film ve nem emici jel torbalar
ile paketlenmeli

Koruma islemi;

Pompanin korozyona ugramadidina ya da
kurumadigina emin olun. Rulmanlarin kayar
yuzeyleri arasindaki kuruma, pompanin yeniden
isletimi sirasinda zarar verebilir. Pompanin hem
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ic hem de dis bdlgesindeki
yuzeylerde de korunmasi gereklidir;

islenmemis

1.Pompa isletimde ise tamamen bosaltiimasi
gereklidir.

2. Pompay! 6nce temiz ve sicak su ile yikayip
durulayin, daha sonra bosaltin ve kurulayin.
Pompa i¢c ylzeyleri nemli birakilmamalidir.
3. Korozyon onleyici yag kullanin. Hidrolik yagi
gibi asit icermeyen vyag kullanmak da
mamkUindir. Alternatif olarak silikon yagr veya
yangina dayanikli poliglikol esasli hidrolik yagi da
kullanabilirsiniz.

Pompanin igine yeteri kadar yag ile doldurun.

4. Pompa milini eliniz ile 5-6 tur yapacak sekilde
dondurin. Boylece tum i¢ parcalar yaglanacaktir.
5. Bu iglemi pompa kullaniimiyor ise her 6 ayda
bir tekrarlayin.

Don Korumasi;

Don doénemlerindeki kullanim disi pompalarda,
don hasarlarinin énidne gecmek icin iclerindeki
sivilarin bosaltiimasi gerekmektedir.
Pompada kullanilan pargalarin bozulmayacagina
emin olunursa, donma o6nleyici sivilar ile pompa
haznesi doldurulabilir. TSE onayli antifriz sivilar
bunun i¢in uygundur.

6.BAKIM

Pompanin icinden gecgen
% yakit, cilde zarar veren
Ozelliktedir. YUz maskesi
(yoksa g0zIuk) ve
eldivenlerinizi giyiniz. Yakitin
cildinize ulasmasini

engelleyici tedbirleri aliniz.

Pompa igletim konusu yakit,
solunmasi tehlikeli bir
maddedir. Solumaniz
halinde bas agrisi, bas
déonmesi veya daha ciddi
saghk problemlerine yol
acabilir. Derhal isinize ara
verip temiz havaya gikiniz!




5

Ticaret Ltd.Sti.

S6kme veya takma gibi
metalin  metala surterek
kivilcim gikartmasi olasiligi
sebebiyle, pompanin iginde
yakit oldugu halde agilmaya
calisiimasi ¢ok tehlikelidir.
Yakitin ~ Ozelligine  gore
yangin yahut patlama
tehlikesi mevcuttur.

Pompa donel parcalardan
olusmaktadir. Gerekli
emniyet tedbirlerini almadan
bu parcalarin arasina
parmak gibi uzuvlarin
sokulmasi yaralanmalara
veya uzuv kopmasina neden
olabilir.

W
o

Pompaniz (izerinde yapilan periyodik kontrollerin
ve vyapilan bakimlarin surekli olarak kaydini
tutmanizi dneriyoruz. Bu bakim prosedirindn

kabul edilmesi, pompanizin ddzenli c¢aligir
durumda kalmasini saglayacak ve oldukca
maliyetli arizalarin meydana gelmesini

Onleyecektir.

6.1.Filtre

Periyodik olarak yapilan kontrollerde filtrenin
temiz oldugu gbézlenmeli ve filtrenin, pompanin
randimanl ¢alismasinda en dnemli etken oldugu
unutulmamalidir.

A

Sekilde IPT yapimi  bir filtre demontaji
gorulmektedir. 6 adet M10 civata cikartildiktan
sonra kapak ayrilir. Kapagin alinmasindan sonra
filtreye ulasmak mUmkindir. Filtre pompaya
giren yakitin icinde olabilecek kalintilari igine
hapseder, yani filtrenin digi temiz, ici Kkirlidir.
Filtreyi ¢ikardiktan sonra dis yuzeyinden basingli
hava tutarak temizligini yapiniz.

FILTRE OPSIYONEL BIiR
URUNDUR. POMPA
ONCESINDE KULLANILMASI
POMPANIN OMRUNU
UZATACAKTIR!
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Sekil 16. Filtrenin Cikartiimasi

FILTRESiZ KULLANILAN
POMPALAR YABANCI
MADDELERE KARSI
KORUNMASIZ OLACAGINDAN
GARANTI KAPSAMI
DISINDADIR!

A

6.2.Rulman

Gresle yaglanan tim bilya rulmanlar fabrikada
gresle paketlenmistir ve pompanin ilk kez
calistiriimasindan 6nce temiz ve kuru bir yerde
saklanmis olmasi kaydiyla ¢alistirma isleminden
once dikkat edilmesi gereken bir durum so6z
konusu degildir.

Rulmanlar ilk bir saat icerisinde veya pompa
cahstirildiktan sonra bir muddet duzgun caligip
calismadiklarini gérmek tzere izlenmelidir.

Bir rulmanin ne siklikla greslenmesi gerektigini

sOylemek guctir ¢uinkd bu tamamen isletim
sartlarina baghdr.
Dizenli araliklarla gres ilave edilmesi iyidir,

ancak cok fazla gres ilave edilmemesi de ayni
derecede dnemlidir. Ortalama igletim sartlari icin,
Uc ile alti aylik dénemlerde 9 gr gres ilave

edilmesi Onerilir ve vyalnizca temiz gres
kullaniimahdir.  Asirt  ylklenmeyi  6nlemek
amaciyla gres ilave edilirken pompanin

calistiriimamasi daima en iyi ¢ozimddar.

Fazla gres kullanimi asiri 1sinmanin en yaygin
nedenlerinden bir tanesidir.
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6.3.Demontaj

Sekil 17. Pompa Patlamig Resmi
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Poz

No Kod Aciklama Adet Poz No | Kod Aciklama Adet
01 06.027 M8+*30 inbus civata 8 16 03.310.01 yay 1
02 Pik BP.003.04 toz kapagi (6n) 1 17 03.243.01 pul, yay baski 1
03 08.011 gresorlik 1 18 06.328 o-ring 2
04 06.366 kegce F40*@55*8 mm (7127) 1 19 Pik Y.005.02 | kapak, by-pass (saplamali) 1
05 06.367 o-ring @82*3.5 2 20 Pik Y.005.01 | kapak, by-pass (kapali) 1
06 06.209 6008 rulman 2 21 06.059.03 M12*56 saplama 1
07 06.056 M10*35 inbus civata 16 22 03.244.02 saplama tapasi 1
08 Pik BP.002.02 buyik kapak (6n) 1 23 06.210 Alin bilyasi 1
09 06.368 0-ring @223*3.53 2 24 Pik Bp.002.05 | blyiik kapak (arka) 1
10 06.369 Mekanik salmastra 1 25 03.190.03 pul 1
11 08.030.02 halka 2 26 06.128 M10 pul 1

Sphero BP
12 001.03/03.261.03.03 mil / rotor 1 27 06.066 M10*30 altikése civata 1
Pik

13 05.045 palet 6 28 BP.003.02 toz kapagi (arka) 1
14 Pik BP.001.04 govde 1 08.032.01 Rotor sabitleme pimi 2
15 Pik BP.004.02 sibop, pompa 1

Tablo 7. Pompa Uriin Listesi

6.4.Hurdaya Cikarma

Pompayi hurdaya atmadan 6nce gevreye zarar vermeyecek tedbirleri mutlaka aliniz.
¢ Pompayi komple tahliye ediniz.
e Pompa, demir, gelik gibi cogu geri donlsturulebilir malzemeden imal edilmistir. Geri donisim igin

calisiniz.

6.5.Periyodik Bakim

AYLIK

Rulman sicakhgini elinizle degil, bir termometre yardimiyla 6l¢gintiz. Rulmanlarin
sicakken calismasi (60°C Uzerinde) asiri yaglanmasindan kaynaklaniyor olabilir. Yagi
degistirmenin sorunu ¢ézmemesi halinde, rulmanlari sokip kontrol ediniz. Mil tGzerinde
bulunan dudak tipi sizdirmazlik elemanlari da sicak ¢alismasina neden olabilir. Durumu
duzeltmek icin dudak tipi sizdirmazlik elemanlarini yaglayiniz.

UG AYLIK

Gresle yaglanmis rulmanlari sabunlagsmaya karsi kontrol ediniz. Bu durum genellikle
rulman mil sizdirmazlik elemanindan gegen yakitin sizmasi nedeniyle olugsmakta olup,
grese beyazimsi bir renk verdiginden kontrol aninda derhal fark edilebilir. Rulmanlari
temiz bir endustriyel solvent ile yikayin (imkaniniz varsa degistirin) ve gresi 6nerilen
uygun tipte bir gresle degistiriniz.

ALTI AYLIK

Salmastray! (ya da kegeyi) kontrol ediniz ve gerekirse degistiriniz. Onerilen sinifi
kullaniniz. Dagitim burglarinin salmastra kutusu boru baglantisinin girisinde bulunan
salmastra kutusunun merkezinde bulundugundan emin olunuz.

Rulman gdvdelerindeki titresim degerlerini aliniz. Muhtemel pompa bileseni (6rn.
rulmanlar) hatasina kargi degerleri alinan son deger dizisi ile karsilastiriniz.

Mili gizilmelere karsi kontrol ediniz. Cizilme salmastra aginmasini hizlandirir. Pompa ve
motorun hizalamasini kontrol ediniz. Gerekirse Uniteyi ayarlayiniz. Hizalama hatasi sik
sik tekrarlarsa, tim boru sistemini kontrol ediniz. Emme ve tahliye flanslari Gzerindeki
borularin civatasini ¢ikarin ve esneme olup olmadigini kontrol ediniz. Bu sekilde gdvde
Uzerindeki baskiyi belirleyiniz. Tum borularin, saglamhgini desteklediginden ve etkili
yuk destegi verdiginden emin olmak Gzere kontrol ediniz. Gerektigi sekilde dizeltiniz.

HER YIL

Govdenin arka kapagini cikariniz. Pompayl asinmaya kargi iyice kontrol edin ve
gerekirse yedek parca siparis ediniz. Palet bosluklarini kontrol ediniz. Bosluklar, orijinal
boslugun ¢ katina ulastiginda ya da ayni akis hizi i¢in tahliye basincinda hissedilir bir
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azalma oldugunda degistiriniz.

Tortulari veya pullanmayi temizleyiniz. Toplam dinamik basma basinci ve debisini
Olciiniz. Rakamlari kaydediniz ve bunlari son dlgimin rakamlari ile karsilastiriniz. Bu,
Ozellikle pompalanan sivinin i¢ ylzeylerde tortu olusturmaya basladigi durumlarda
Onemlidir.

Pompaya akuple olan by-pass (nitesini kontrol edin. Ozellikle pompa calisirken akisin
durmasiyla birlikte pompada basing artisini dnleyen ve by-pass Unitesine destek olarak
monte edilen by-pass vanasini kontrol ediniz.

NOT: Yukarida yer alan zaman g¢izelgesi; pompanin ¢aligtiriimasindan sonra diizenli olarak gézlemlendigi
varsayllarak hazirlanmistir ve bu tir bir zamanlama tablosunun igleme uygun oldugu tutarli degerlerle
gorilmuastir. Bakim araliklari belirlenirken asiri ya da olagan digi uygulamalar veya sartlar géz éniinde
bulundurulmalidir.

Tablo 8. Periyodik Bakim Plani
7.SORUN GIDERME

Pompa Calismasinda Karsilasilabilecek Muhtemel Sorunlar

A. Pompa ¢abuk asiniyor B. Pompa sikistl
C. Motor asiri yukleniyor D. Pompa gurultt yapiyor
E. Debi ¢cok dlsUk F. Kendinden emis sonrasinda pompa debisinde azalma
G. Pompa emis yapamiyor H. Basing ve debi arasinda dengesizlik
S?\Iboep Sebep AlB|Cc|D|E|F|G]|H
01 Emis agzina sivi gelmiyor X X
02 Vakum cok fazla X X X X
03 Boru hattinda / baglantilarda sizinti var X
04 Cok yuksek hiz X X X
05 Mil egilmis X X
06 Sicaklik ¢ok ylksek X X X X
07 Pompa, sivi olmadan galisiyor X X X
08 Motor arizasi X X X
09 Basing cok yuksek X X X X
10 Valf arizasi X X X
11 Pompa, boru sistemine gére sehim yapmis X X X X
12 Pompa asinmis X X
13 Pompa iginde yabanci maddeler var X X X X
14 Cok yiksek sivi sicakhgi X X
15 Boru hatti cok dar ya da tikanik X X X
16 Pompa hava c¢ekiyor X X X X X
17 Yanlis hiz segilmis X X
18 Viskozite cok yuksek X X X X X
19 Muhtemel kavitasyon X X X
20 Cok dusuk hiz X X
21 Pompa korozyona maruz kalmis X X X X
22 Kaplin yanlig ayarlanmig X X
23 Sivi, sivi seviyesinin Uzerinden besleniyor X X X
24 Hatali donus yonu X X X
25 By-pass unitesi arizal X
26 Rulman dagiimis X X X X X X X

Tablo 9. Sorun — Sebep Tablosu
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izlenebilecek Coziim Yollari

Sebep | Co6zim

01 Yakit haznesini kontrol edin. Tesisatin yakit ylizeyinin altinda oldugundan emin olun.

02 Motor, pompa i¢in ¢ok gugli olabilir, uygun pompanin secilmesi gereklidir. Emis kismi tesisati
gereginden kuguk olabilir, IPT ile temasa geginiz.

03 Sizinti kaynagini tespit edin, tim sizintilari engelleyin. Tesisatin icine hava emileceginden pompa

gorevini tam yapamaz. Emme hatti girisinin kapatilmasi ya da tipalanmasi ve hatta basing
uygulanmasi ile test edilebilir. Mastar, sizintiyi basingta gérilen disisle goésterecektir.

04 Motor voltajini kontrol ediniz. Pompa isim plakasi siniflandirmasina karsilik devri kontrol ediniz.

05 Paletleri, rulman ve mili kontrol ediniz. Hasar gérmus ya da koétl sekilde asinmis parcalari
degistiriniz.

06 Yakit sicakliktan dolay1 genlesme yapmis, viskozitesi dismis olabilir. Yakit tankinin ve tesisatin
sogutulmasi gerekmektedir.

07 Pompaya yakit giris ve cikisini engelleyen kapali vana olmadigindan emin olunuz. Emis tarafinda
yakit kalmamis olabilir.

08 Elektrik akiminin voltaji ve frekansi bu motor igin belirlenenden daha digsik olabilir ya da motorda
herhangi bir ariza olabilir. Motor zayif konumlandirma nedeniyle havalandirilamiyor olabilir.

09 By-pass vanasini kademeli olarak acgip kapatarak basinci kismen ayarlayabilirsiniz. Emis boru
tesisatinin yeterli genislikte oldugundan emin olunuz.

10 Pompaya akuple by-pass valfinin diizgiin ¢alistiindan emin olunuz.

11 Pompa boru tesisatinin agirligini tagsimak zorunda kalmig. Derhal tesisat agirligini pompadan
aliniz ve tesisat agirligini destek pargalari Uzerine veriniz.

12 Hizalamay1 kontrol ediniz. Pompayi, paletler ve govde arasindaki strtiinmeye karsi kontrol ediniz.
Hasar goéren pargalari degistiriniz.

13 Pompayi sdkunuz ve temizleyiniz.

14 Giren sivi sicakligini azaltmak icin giristeki borulari yar1 sogutunuz.

15 Boru hattinin uygun genislikte olduguna emin olunuz. Tikali borularin temizlenmesi veya
degistiriimesi gerekmektedir.

16 Pompanin yeterli basing saglayabilecegi bir noktaya kadar devir kazandiriimasi mimkin olabilir.

Daha iyi bir ¢6zUm de pompa yaninda bulunan emme hatti Gzerinde gaz ayristirma odacigi
uygulamak ve biriken gazi periyodik olarak bogaltmaktir. Emme tesisatinin yakit seviyesinin
altinda oldugundan emin olunuz.

17 Segcilen hizi pompa teknik dzellikleri ile karsilastirin. Dislk ya da ylksek hiz pompa galismasini
etkileyecektir.

18 Siviyi viskozite ve 6zgull agirlik bakimindan test ediniz. Test sonucunu pompa teknik 6zelliklerine
gore degerlendiriniz.

19 Pompa Gzerindeki pozitif emme yukind, pompayi asagi indirerek ya da emme borusu ve baglant
parcalari ebatlarini yikselterek arttiriniz.

20 Motorun dogrudan hat Uzerinde oldugunu ve tam voltaj aldigini kontrol ediniz. Frekans ¢ok dusuk
olabilir. Motorda acik faz bulunuyor olabilir.

21 Pompanin igine su veya korozyona mahal verecek sivi girisi olmus. Korozyon ugrayan parcalarin
yenileri ile degistiriimesi gereklidir.

22 Pompa ve motoru yeniden hizalayin.

23 Pompanin durusu sonrasi sivi yakit tankina kacgar ve her ilk calismada pompa sivi emisi

saglanana kadar kuru ¢alismak zorunda kalir. MimkUlnse tesisatin pompa ile ayni seviyede
olmasini saglayin.

24 Pompa gdvdesi Uzerinde bulunan yonlendirme okuyla motor dénusunu kontrol ediniz. Motor
elektrik baglantilarini dizeltin.

25 By-pass unitesi igine pislik kagmis yahut sibop veya yay kirilmis oldugundan by-pass unitesi
goérevini yapmiyor olabilir. Temizlik ve/veya parca degisimi gereklidir.

26 Rulmanin bilyeleri dagiimis, yenisi ile degistiriimesi gerekir.

Tablo 10. C6zUm Tablosu
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8.RISK ANALIZI
Potansiyel Tutusturma Kaynagi Tutusturma kaynaginin etkin Kullanilan
Normal Beklenen Nadiren olusan olmasini 6nlemek igin koruma tipi
calisma yanlis calisma | yanlis calisma uygulanan tedbirler
Musteri, pompa ve iginden EN 13463-1
Pompa govdesi gegen sivinin izi_n_verilen. Madde 6.1
ve ic I|:n|tI(TrC|i gecmedigine emin
. olmalidir.
gs:srx;nee)\/r;m Ek olarak, isletmeci hiz, debi Kullanim
maruz kalmasi ve basing sinirlarinin Kilavuzu
gecilmediginden emin
olmalidir.
Mdasgteri asiri i1s1 birikimini EN 13463-1
Onlemek i¢in gereken en az Madde 6.1
Asiri 1si birikimi akisi1 saglamak zorundadir, ya
da pompa yizey isisini surekli
6lgmek durumundadir.
Rulmani tutundugu parcga EN 13463-1
Rulmani ylzeyin soguyabilmesi i¢cin dis | Madde 6.1
kapsayan ortamla temas halinde
parganin 1siya olmalidir. igletmeci iyi bir EN 13463-5
maruz kalmasi isletme ve rulman sicakliklari Madde 6
icin duzenli kontrol yapmalidir.
Kuru ¢alisma normal ¢alisma EN 13463-5
disinda tutulmustur. Madde 5
Yiksek i¢ Madde 6
sicaklik isletmeci; baslangig¢, normal ve | Kullanim
ve/veya kapanma asamalarinda Kilavuzu
kivilcim pompanin tam olarak siviyla
dolu oldugundan emin
olmaldir.
Mil kegesinde isletmeci salmastra halkasinin | EN 13463-5
veya iyi ye:gland@m kontrol etmeli Madde 4.4
salmastrasinda ve yuzey S'Cakl'g' ve
yiiksek sicaklik fonkswon!arm duzenli olarak
incelemelidir.
Dénen rotor ve .KI.VI|CI.m riskini en aza_indirmek EN 13463-1
sabit pompa icin mil paslanmaz gelik
bilegenleri malzemeden yapilmalidir.
arasindaki (soguk kivilcimlar)
temas Pompa kuru Kullanim
sebebiyle gal!stlrllmarr_]alldw. Mil rulmani | Kilavuzu
mekanik ve i¢c mekanizma fazla_l
Kivilcimlar asinmaya kargi yeterli bakim
ile korunmalidir.
Musteri dolayl riskleri EN 13463-1
Elektrostatik engellemek icin topraklama
bosalma baglantisini yapmahdir. Kullanim
Kilavuzu

Tablo 11. Risk Analizi
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9.GARANTI

v' ER 1344P pompalari 2(iki) yil garantilidir. Kullanim émri 10 yildir.

POMPA ANCAK; KILAVUZUN i¢ BOLUMLERINDE BELIRTILDIGI

GALISTIRILDIGINDA GARANTI KAPSAMINDADIR. POMPA HiGBIR

2 UZERE TASARIMINA UYGUN GUVENLI BIiR BiGIMDE

KOSULDA GALISMA LIMITLERI (TEKNIK OZELLIKLER KISMINDA

BELIRTILMISTIR) DISARISINDA CALISTIRILMAMALIDIR!

Garanti Sartlan

1-) Garanti suresi,malin teslim tarihinden itibaren baslar ve 2 yildir.
2-) Malin buttin pargalari dahil olmak Uzere tamami firmamizin garanti kapsamindadir.

3-) Malin garanti suresi igerisinde arizalanmasi durumunda, tamirde gecen sire garanti stiresine eklenir.
Malin tamir slresi en fazla 30 is gunddir. Bu siure, mala iliskin arizanin servis istasyonuna, servis
istasyonunun olmamasi durumunda, malin saticisi, bayii, acentasi, temsilciligi, ithalat¢isi veya imalatgisi-
Ureticisinden birisine bildirim tarihinden itibaren baslar. Malin arizasinin 15 gin igerisinde giderilememesi
halinde imalatgi-Uretici veya ithalat¢i malin tamiri tamamlanincaya kadar, benzer ozelliklere sahip baska

bir mali tiketicinin kullanimina tahsis etmek zorundadir.

4-) Malin garanti suresi icerisinde gerek malzeme ve iscilik, gerekse montaj hatalarindan dolayi
arizalanmasi halinde, iscilik masrafi, degistirilen parca bedeli ya da baska herhangi bir ad altinda higbir
Ucret talep etmeksizin tamiri yapilacaktir.

5-) Tlketicinin onarim hakkini kullanmasina ragmen malin;

o Tuketiciye teslim edildigi tarihten itibaren, belirlenen garanti suresi icinde kalmak kaydiyla, bir yil
icerisinde; ayni arizanin ikiden fazla tekrarlanmasi veya farkli arizalarin dértten fazla meydana
gelmesi veya belirlenen garanti suresi icerisinde farkh arizalarin toplaminin altidan fazla olmasi

unsurlarinin yani sira, bu arizalarin maldan yararlanamamayi suarekli kilmasi,
e Tamiri igcin gereken azami suresinin aslimasi,

e Firmanin servis istasyonunun, servis istasyonunun mevcut olmamasi halinde sirayla saticisi,
bayii, acentesi temsilciligi ithalat¢isi veya imalatgi-Ureticisinden birisinin dizenleyecegi raporla
arizanin tamirini mamkin bulunmadidinin belirlenmesi, durumlarinda tiketici malin Ucretsiz

degistiriimesini, bedel iadesi veya ayip oranda bedel indirimi talep edebilir.

6-) Malin kullanma kilavuzunda yer alan hususlara aykiri kullanilmasindan kaynaklanan arizalar garanti

kapsami digindadir.

7-) Garanti Belgesi ile ilgili olarak gikabilecek sorunlar i¢in Sanayi ve Ticaret Bakanligi Tuketicinin ve

Rekabetin Korunmasi Genel Mudurlagid’ne basvurabilir.

IMALATCI FIRMA VE TEKNIK SERVIS

UNVAN IPT Akaryakit Malz. Petrol Kimya San. ve
Tic. Ltd. Sti.

ADRES 1. Organize Sanayi Bdlgesi Tlrkmenistan
Cad. No:15 Sincan Ankara / TURKIYE

TELEFON 444 6 478

FAKS 0312 385 92 82

WEB SITESI WWW.ipt.com.tr

E-POSTA ipt@ipt.com.tr

POMPA SERI NO :

TARIH

KASE/IMZA

21



http://www.ipt.com.tr/




