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Bu Grdn kullanim amacina uygun
kullaniimahdir. Aksi durumda
olusabilecek risklerden IPT
sorumluluk kabul etmez.

Bu sayag ile ilgili bakimda ve
kullanimda gerekli olan tim teknik
bilgiler, Madde 1.5 ve 1.6’da
verilmigtir. Bu degerlerin disina
¢lkmayiniz.
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1.2.Genel Bilgi

Yaralanmalara, uzuv
kopmasina sebep olabilecek
hareketli parca.

Ani sicaklik degisimlerinde fiziksel
deformasyon olusabilir. Dizayn
sicakligindan farkh sicakliklarda
kullanmayiniz.

Bu kilavuz konusu ER 73 M E3014
sayag, sadece saya¢ aksami olarak
kullaniciya teslim edilir ve
beraberinde higbir kontrol donanimi
verilmez. Baglanti ve/veya kontrol
donaniminin temin ve kurulmasi,
kullanicinin kapsam ve
sorumlulugundadir.

ER 73 M E3014 (PD Rotor/Paletli Tip) sayag, 3”,
tek kap icerisinde 180° baglantili rotorlu ve pozitif
yer degistirmeli sayactir. Her basing ve debide
dogrulugu kesindir. ic mekanizmada gelik ve
asinmayan paslanmaz rezistans malzemeler
kullanilmigtir.  Tutusma  derecesi  dusuktir.
Yuksek petrol tlrevlerinde guvenli performans
verebilmesi igin bitin dinamik elostomerler yani
salmastra ve o-ringler viton veya teflondan imal
edilmislerdir.

1.3.Uygulanan Standartlar

Sayag icinden gegen yakitin
Ozelliklerini ve verebilecegi zararlari
mutlaka égreniniz. Zehirli sivi
doékilmesini dnleyici 6nlemler aliniz.

S>> >

Her zaman insan sagligi glvenlik ve
cevresel kanun, ydnetmelik ve
talimatlara uygun galiginiz.

Emniyet isaretleri

=

Temas etmesi durumunda el,
yuz ve cilt problemlerine
sebep olabilecek tehlikeli

.

Solunum problemlerine
sebep olabilecek tehlikeli
SIVI.

Yangina, patlamaya, can ve
mal kaybina sebep
olabilecek durum.

Tdm ER 73 M E3014 sayaglarin, asagida
belirtilen standartlara uygun olarak tasarim ve
imalatlari yapiimaktadir.

TS 6769-1
Akaryakit Istasyonu-Pompall ve Pompasiz
Dagitim Sistemleri

TS 3380 EN 60079-1

Patlayici Gaz Ortamlarinda Kullanilan Elektrikli
Cihazlar-Bolum 1 :’d” Tipi aleve Dayanikh
Mahfazalar

TS 3033 EN 60529
Mahfazalarda Saglanan Koruma Dereceleri (IP
Kodu) (Elektrik Donanimlarinda)

TS EN 1127-1

Patlayici Ortamlar-Patlamayi Onleme ve
Korunma-Baolum 1:Temel Kavramlar ve
Metodoloji

TS EN 13463-1

Potansiyel Patlayici Ortamlar igin Elektrikli
Olmayan Donanimlar - Bélum 1: Temel Metot Ve
Kurallar

TSEN13617-1
Akaryakit Istasyonlari - Bolim 1: Pompali Ve
Pompasiz Dagitim Birimleri Ve Uzaktan
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Pompalama Birimleri - Yapim Ve Performans ile
llgili Emniyet Gerekleri

TS EN13617-2

Akaryakit istasyonlari — Bolim 2: Pompali Ve
Pompasiz Dagitim Birimlerinde Kullanilan
Emniyetli Ayirma Tertibatlari — Yapim Ve
Performans ile ilgili Emniyet Gerekleri

TS EN 13617-4

Akaryakit istasyonlari — Bolim 4: Pompali Ve
Pompasiz Dagitim Birimlerinde Kullanilan Doner
Baglantilar - Yapim Ve Performans ile ilgili
Emniyet Gerekleri

TS EN 13980
Potansiyel Patlayici Ortamlar — Kalite
Sistemlerinin Uygulanmasi

1.4. Tanimlar

Sayac
Verilen/alinan yakitin hacmini hesaplayan ana

parcadir.

Hava Ayirici
Hava separatorli olarak da bilinir.  Yakitin

gbnderiimesi esnasinda, c¢alkalanmadan dolayi
Olcima etkileyebilecek havayi, saya¢ dncesinde
ayirip, 6lcim sonrasi sisteme veren unitedir.

Filtre

Yakitin icinde bulunabilen ve sayaca zarar
vermesi muhtemel maddeleri suzen Unitedir.
Hava ayiricinin igine akupledir.

Numarator

Diger adi da “Saya¢ Kaydedicisi’dir. Sayacin
yaptigi élgimu litre cinsinden gdsteren Unitedir.
Mekanik ve elektronik olarak iki tipi mevcuttur.

Toplayici
Numaratérin calismaya ilk basladigi andan son

ana kadar yapmis oldugu oOl¢gimlerin toplaminin
ifadesidir.

Pompa

Yakitl, bulundugu ortamdan alarak sayaca
basingla gonderen makinedir.

Tahliye Borusu
Hava ayirici tarafindan yakittan ayrilan havayi,
sayag disindan yakit ¢ikisina gétiren borudur.
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Rotor
Saya¢ govdesi icinde krank mili cevresinde
dénen pargadir.

Olcme Odasi
Rotor, kanatlar ve sayag¢ govdesi arasinda kalan,

hacmi bilindigi icin sayim yapilmasina imkan
veren odaciktir.

Etalon Olcek
Uzerinde hacim degerlerini gosteren cizelgesi

olan yasal élgek kabidir.

Viskozite
Bir sivinin akisa gosterdigi direngtir.

Conta

Mekanik aksamlarin  birlesme noktalarinda
sizdirmazlik ve gecirmezlik saglamak amaciyla,
parcalar arasina koyulan lastik pargalardir.

1.5.Teknik Ozellikler

Tip 180° baglanti - gift palet
tek hicre rotatif(déner tip)
pozitif yer degistirme

Akis Hizi asgari debi: 450 It/dk

azami debi: 1580 It/dk

Calisma Basinci 12.5 bar / 181 psig

Basing Kaybi 0.3 bar (azami)

Viskozite 430 cSt
(kalibrasyon degisimi olmadan)

Calisma Arahigi -20 / +40°C sicaklik
Olgiim Hassasiyeti % 0.25 (binde ikibuguk)

Mekanik Numarator Gosterge : 5 haneli

Toplayici : 8 haneli

Agirhik 83 kg

Boyutlar 41x78x62 (Ex B xY)
Baglantilar 3” flans

Sizdirmalik Elemani FKM (Viton)


http://www.tse.org.tr/Turkish/Abone/StandardDetay.asp?STDNO=54525&SiraNo=3
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Malzeme :

Sayac¢ Govde : Demir DAkim
(PIG GG 25)

Hava Separatéri Gévde : Aluminyum D&kim
(AISi10MQ)

Mekanik Numaratér Kasa  : Metal Plaka
(St-37.2)

1.6.Etiket

IPT Akaryakit Malzemeleri 1 Organize Sanayi Bélgesi Tirkmenistan Cad
Petrol, Kimya Sanayi ve N Sincan Al f
Ticaret Ltd.Sti. Cegmabintll g o
+90 282 A1
)

MARKA / BRAND + ISMET PETROL TEKNIK

MODEL / MODEL :ER73
TiP / Tvee : M/E E3014

Petrol Teknik
SERI NO / seriaLno
CALISMA PRENSIBI /
OPERATION PRINCIPLE

URT. YERI - TAR./
PROD. PLACE- DATE

CALISMA BASINCI / ope. PrRess. : 10 BAR

GAL. SICAKLIGI / oPE. TEMP. :-20C/+40C

AKIS HIZI / rLow RATE : 450 / 1580 It/dk (It/min)
HASSASIYET / Accuracy t+/- %03

: ROTOR/PALETLI- POZ. YER DEGISTIRME
ROTOR/PALLET- POSITIVE DISPLACEMENT
: TURKIYE / 2013

TURK MALI
MADE IN TURKIYE

Tablo 1. Uriin Etiketi

Etiket, tip, calisma bilgisi ve tanimlama
numarasini igerir. Tekrar sipariglerde ve yedek
parca sipariglerinde etiket bilgisini (model, tip ve
seri no) belirtiniz. Eger kilavuzda veya diger
problemlerle ilgili ek bilgiye ihtiyaciniz varsa
IPT’ye miracaat ediniz.

1.7.Sayac Tipleri ve Kullanim
Alanlan

SP — Standart Petrol (1)

Kursunlu ve Kursunsuz Benzin, Fuel Oil, Mazot,
Biyo-Dizel, Gazyagi, Ucak Benzini, Bitkisel
Yaglar, Yaglayici Yaglar, Etilen Glikol (Antifriz)
vb. gibi rafine edilmis petrol Grlnleri.

AF — Tamamen Demir (Il)

Pestisidler, Nitrojen Cozeltileri, Gubre,
Coézicdler, Boyalar, Murekkep, Alkol,
Yapistiricilar, Motor Yaglar, Melas, Misir
Pekmezi, Sivi Seker, Donmaz Sivilar vb.

SS - Paslanmaz Celik (lll)

SP ve AF debimetreleri ile ayni sivilarin timu ile
birlikte Nitrik, Fosforlu Buzlu Asetik Asitler, Anti-
Buzlanma Sivilari, Sirke, Meyve Sulari ve diger
cesitli kimyasal maddeler.
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AKSI BELIRTILMEMIS iSE SP

TiPi SAYAC SEVK EDILIR.
FARKLI KULLANIM
ALANINDAN KAYNAKLANAN

ZARARLAR GARANTI
KAPSAMINDA DEGILDIR!

2.GUVENLIK VE CEVRE

2.1.Genel

Almis oldugunuz ER 73 M E3014 sayaci surekli
bir kalite kontrol slrecinde ileri teknoloji ile
uretilmigtir.

Amaci disinda kullanilan sayaclarda olusabilecek
herhangi bir hasar ve sonuglarindan IPT sorumlu
degildir.

Guvenlik talimatlarina uymamak insan hayatini,
cevreyi ve sayacl tehlikeye atmak demektir.
Ayrica guvenlik talimatlarina uyulmadiginda
hasardan dolay! talep edilen haklar gecerliligini
yitirir. Talimatlara uymamak agsagidakilere sebep
olabilir:
e Onemli sayag fonksiyonlarinda hasar ve
hata
e Bakim ve servis ¢alismalarinda hata
e Insan hayatinin mekanik ve kimyasal
tehlikelere maruz kalmasi
e Tehlikeli akiskan sizintisi sonucu gevreye
zarar vermek
e Patlama

Ozel uygulamalar &zel glvenlik dnlemleri
gerektirebilir. Bu tip uygulamalarda IPT’ye
daniginiz.

KULLANICI YEREL GUVENLIK
HUKUMLERI VE FIRMA iGi
TALIMATLARA UYMAKLA

SORUMLUDUR!
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2.2.Kullanicilar

Sayacin galistirlmasinda veya bakiminda gorevli
tim personelin bilgi sahibi ve kalifiye olmasi
sarttir.

Personel sorumluluklari ve yetkileri operator
tarafindan aciklanmalidir. Eger personelin emin
olmadigi noktalar bulunuyorsa, personel uretici
firmadan egitim talep etmelidir. Sonug¢ olarak
sorumlu personel igletme talimatlarini tam olarak
anlamak zorundadir.

2.3.Giivenlik Hiikiimleri

Saya¢ blyluk bir 6zen ile tasarimlanmistir.
Orijinal  parca ve donanimlar  givenlik
yonetmeliklerini  karsilamaktadir.  Tasarimda
degisiklik  yapmak veya orijinal parca
kullanmamak guvenligi tehlikeye atmak demektir.

SAYACIN TEKNIK
OZELLIKLERI DAHILINDE
CALISTIRILDIGINA EMIN

OLUN. ANCAK BU DURUMDA
SAYAC PERFORMANSI
GARANTI EDILEBILIR!

Saya¢ Uzerindeki etiket ve isaretler givenlik
kosullarinin birer parcasidir. Saya¢ Uzerindeki
etiketler sokllmemeli veya kapatilmamalidir.
Etiketler sayacin igsletme 6mri boyunca Uzerinde
durmalidir. Eskiyen veya yipranan etiketler acilen
yenisi ile degistirilmelidir.

2.4.Montaj, Bakim ve Tamir

Tdm montaj, bakim ve tamir igleri yalnizca yetkili
ve ehil personel tarafindan yapiimaldir. Yerel

guvenlik hukimlerine uyunuz.
SAYACI TEKRAR iSLETMEYE

ALIRKEN KILAVUZDA

A KURULUM VE iSLETIM
BOLUMLERINDE BELIRTILEN

TALIMATLARA UYUNUZ!

DRENAJ, SIZINTI TAMIRI VB.
ISLEMLERI YAPARKEN,
INSAN VE GEVRE SAGLIGINI
GOZ ONUNE ALARAK COK
DIKKATLI GALISINIZ!
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2.5.Cevresel Bakis

IPT akaryakit sayaglari, igsletme émurleri boyunca
gevre ile uyumlu calisacak sekilde
tasarlanmiglardir. Dolayisiyla bakim
calismalarinda  biyolojik  yapili  yaglayicilari
kullaniniz.

Kullanici demontaj sirasinda sivinin cevreye
zarar vermeden tahliye edilmesi ile sorumludur.

isletme 6mrii sona ermis sayaclarin hurdaya
cikartilmasinda da gerekli 6zeni gosteriniz.

4

=5

3.KURULUM

ATIK MATERYALLER VE
GERI DONUSUM
KONULARINDA YEREL
DEVLET KURUMLARINA
BASVURUN!

3.1.Saya¢ Donanimlari

3.1.1.Hava Ayirici (Separator)

Sayag, giren havayi ayristirmak icin 6zel alagimli
aliminyum govdeli hava ayirici ile donatilmigtir.
Sivi igerisindeki hava saya¢ Olcim odasina
girmeden ayristirlmakta ve tahliye borusu ile
disari atiimaktadir.

3.1.2.Filtre

Hava ayiriciya akuple olarak imal edilmigtir.
Olgimi  yapilacak sivinin  sayaca zarar
vermemesi igin temizleyici ve madde tutucu
sekilde imal edilmistir. Temizlenmesi ve ulagimi
oldukga basittir.

3.1.3.Numarator (Saya¢ Kaydedicisi)

Mekanik numarator, 5(bes) haneli anlik verilen
hacmi ve 8(sekiz) haneli toplam hacmi (toplayicr)
gosteren bir sistemdir. 5(bes) haneli kisim
numaratérde  bulunan sifirlama kolu ile
yapilmaktadir. Ancak bu sifilama sadece 6lgim
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bittiginde yapilabilmekte saya¢ Olcim yaparken
sifirfama olasiligi bulunmamaktadir. Toplayici,
sayacin ilk kullanimindan bu yana sayagtan
gecen sivi miktarinin dlciimesinde kullanilir.
Toplayici sifirlanamaz, sadece bitin rakamlar
tam bir devir yaptiktan sonra kendi kendini
sifirlar.

3.2.Isletme Oncesi Yikama

Sayac¢ mazot icinde test edilmistir. Eger mazotun,
saya¢ icinden gegireceginiz yakiti kirletme
olasiligi varsa veya mazotun yakit ile istenmeyen
bir reaksiyonu s6z konusu ise, sayaci uygun bir
solvent ile tamamen yikayin. Sayacin ‘3.3
Yerlestirme ve Baglantlar ve ‘4 igletim’
bolumlerinde yer alan talimatlari okuyunuz.

3.3.Yerlestirme ve Baglantilar

3.3.1.Boyutlar

Hava Ayirici

Numarator

Sekil 1. Sayag Onden Gorinisu

( +90 444 6 478
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UYARI
LEVHASI

HAVA AYIRICISI

NUMARATOR

Sekil 2. Sayag Ustten Goriinlsi

A|B|C|D|E|F|H|I|[M|N

Boyutlar
(mm)
245
130
430
570
640
290
425
780
245
440

Tablo 2. Sayag¢ Boyutlari
3.3.2.Baglanti ve Montaj

Sekil 3. Sayag Alttan Goérlinusu

Sayacin yerine baglantisi, saya¢ gobvdesi
altindan 3 adet M10*20 civata ile yapilir.

Pompa

Pompalarin, biri girig, biri de ¢ikis olmak Uzere iki
baglanti noktasi bulunmaktadir; giris kismina
baglanacak boru yakitin bulundugu ortama, ¢ikis
kismina baglanacak boruyla sayaca baglanti
yapilir. Boylece yakit bulundugu ortamdan
sayaca aktariimis olur.

Pompanin giris ve cikisi saya¢ badglantisindan
once dogru olarak belirlenmelidir.
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SAYACA GIRIiS YAPACAK
YAKITI TASIYAN BORU, HAVA
SEPARATORUNE AKUPLE

OLAN FILTREYE BAGLANIR!

By-pass Vanasi

Pompanin calistigi anlarda sayac surekli basinca
maruz kalr. Yakit sevkiyatt yok ise, vyani
tabancadan akis s6z konusu degilse bu basing
sayac¢ kanatlarini zorlar ve zamanla bozulmalara
ve yipranmalara sebep olur. Pompanin kendi
icinde tasarlanmis by-pass sistemi her zaman
yeterli olmaz. Bunun igin pompa ile sayacg
arasina by-pass vanasi konulmaktadir. Bdylece
tabancadan akis olmasa bile pompa calistigi
zaman sayag Uzerindeki basing en aza c¢ekilmis
olacaktir.

3.3.3.Tesisat Konfigilirasyonu

Sayaclar ve boru tesisati, sistem calismadigi
durumlarda UrGnln sayacgtan disari atilmasini
Onleyecek sekilde tesis edilmelidir. Bunu
yapmanin bir yolu sayacin giris ve ¢ikisini, bagli
oldugu tesisattan daha asagida tutmaktir (drenaj
pozisyonu). Ayni zamanda, bagli oldugu boru
sisteminin sayacin flanglari Uzerinde asiri
zorlama yapmasi 6nlenmelidir.

Sayacin, filtre tarafi giris olacak sekilde montaji
yapiimalidir. Dis etkilerden korumak icin bir dolap
icine ya da bu etkilerden korunacak bir yere
baglanmalidir. Saya¢ montaji yapilirken baglanti
noktalarinin siki bir sekilde yapilmasina dikkat
edilmelidir. Siki bir sekilde yapilmamig baglantilar
sayacl titresime maruz birakabilir. Ayrica bu
noktalardan yakit sizabilir ve élgim dogrulugunu
etkileyebilir.

GIRIS VE GIKIS
BAGLANTILARINI YAPARKEN,
KAYNAK CURUFLARININ,
TALASLARIN SAYAG IiGINE

KAGMAMASINA DiIKKAT
EDINiz!

Montaj yapilirken civata ve somunlarin sikiliklar
asagidaki tablo degerlerine gore yapilimalidir.
Fazla kuvvet uygulanmasi diglerin bozulmasina,
az kuvvet uygulanmasi ise contalardan sizintiya
sebep olabilir.

( +90 444 6 478
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Civata/Somun Tork
Birlestirilen Pargalar (cap*adim) degeri
sayag kg_pagl / M12*1,25 90
sayag govdesi
separaté_!' ka.pagl- M8*1,25 33
separatér gévde
Filtre / giris flangi M16 200
Filtre / filtre kapagi M16 200
Sayag govdesi /
Cikis dirsegi M16 200
Sayag gov_c_ie5| /_ M16 200
separator gévdesi
Ayar kutu_fsu govde / M4*0,7 3
numaratér alt tabla
Ayar kutusu goyde / M8*1,25 33
sayag kapagi
Separator kapak / 1/
tahliye borusu % 100

Tablo 3. Civata/Somun Tork Degerleri

YETERLI SEVIYEDE
SIKILMAYAN CIVATA
VEYA SOMUNLAR,
CONTALARDA SIZINTIYA
SEBEP OLABILIR.
BIRIKEN YAKIT YANGINA
YAHUT PATLAMAYA
NEDEN OLABILIR!

3.3.4.Topraklama

Sayacl asagida gosterildigi sekilde topraklayiniz.
Kesiti en az 1.5 mm? olan bakir tel kullaniniz.
Teli, sayacin tabanina asagida gosterildigi gibi
(taban  baglanti  civatasiyla  sabitleyerek)
baglayiniz. Telin diger ucunu 5 cm’den az
olmayacak sekilde topraga sokunuz.

u
Sayacin
Oturdugu Yize é an

Sekil 4. Topraklama Baglantisi
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TOPRAKLAMA
YAPILMAYAN
SAYACLARDA BiRIKEN
STATIK ELEKTRIK
PATLAMAYA NEDEN
OLABILIR!

3.4.Boya

Sayaclarin boyanmasi igin Styrene alkid esasli,
solvent bazli astar boya kullaniimaktadir. YUksek
su direncine sahip boya malzemeyi pastan korur.

KULLANILAN BOYA, PETROL

URUNLERINDE
COZULEBILEN NITELIKTEDIR.
SAYAGC DIS YUZEYiNi BU TUR

MADDELERE MARUZ

BIRAKMAYINIZ!

4.ISLETIM

Tehlikeli sivilar ile ¢aligirken
% veya bakim yaparken
koruyucu giysiler giyiniz,
koruyucu gozlik veya
koruyucu yiz maskesi
kullaniniz.

Uygun glvenlik énlemlerini
almadan tehlikeli sivilarla
temas etmek, tehlikeli
sivilarin yutulmasi, sivilarin
gbze sigramasi, vicudunuza
bulasmasi veya bu sivilarin
buharinin solunmasi ciddi
yaralanmalara ve hatta
Olime sebebiyet verebilir.
Tehlikeli sivilarla ¢alisirken
gerekli emniyet dnlemlerini
mutlaka aliniz.

(+90 444 6 478 =+90 312 3859282
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Sayaca ait parca ve
aksesuarlarda degisiklik
yapmak, asinmis veya zarar
gbérmis parca kullanmak,
sayag yap! malzemesine
uygun olmayan sivi ve
kimyasal madde kullanmak,
sayag elemanlarina zarar
verebilir. Bu durumda bahsi
edilen sivi dokulebilir,
Uzerinize bulasabilir,
go6zinuze sigrayabilir.
Sivinin 6zelligine gore bu
durum yangina, patlamaya,
dolayisiyla can ve mal
kaybina neden olabilir.

‘Q emniyet tedbirlerini almadan

parmak gibi uzuvlarin
sokulmasi yaralanmalara
veya uzuv kopmasina neden

Sayag donel pargalardan
olusmaktadir. Gerekli

bu pargalarin arasina

olabilir.

4.1.isletme Oncesi Kontrol

Sayac¢ kullanilmadan 6énce asagidaki 6zelliklere
dikkat edilmelidir.

1.

2.

Sayacin topraklanmis oldugunu kontrol
edilmelidir,

ER 73 M E3014 sayaglar dolu hortum
sistemine gore calisirlar. Bu ytzden her
Olcimden 6nce kullanilan hortum kontrol
edilmeli ve hortum tam olarak dolu
degilse mutlaka doldurulmalidir,

Sayaca yakit girigini 6nleyecek bir durum
olmamaldir (vana vb. elemanlar acgik
olmahdir),

Sayagtan sonra kullanilan vana, tabanca
vb. donanimlar agik olmalidir,

Elektronik gostergeli modellerde
gOstergeye enerji geldiginden emin
olunmalidir,

Numarator yakit akigi oncesi
sifilanmalidir,

Hortumun herhangi bir yerinde bikilme
olmamalidir.
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SAYAG POZITIF YER
DEGISTIRME ESASINA GORE
CALISIR. NET OLGUM iGiN
HER SAYIMDAN ONCE
TABANCA HORTUMUNUN
TAM DOLU OLDUGUNDAN
EMIN OLUNUZ!

A

8. Sayaclarla birlikte kullanilacak hortumlar
icin tavsiye edilen 6zellikler sunlardir;

e Calisma basinci 10 atu

e Patlama basinci 30 atu

¢ Kivrilma yarigaplari;

1”icin 254 mm,

1%4” icin 320 mm,

1%2" icin 380 mm,

2” icin 510 mm,

3” icin 720 mm olmalidir.

9. Pompanin teknik o6zellikleri (min - max
debi, basing) sayaca uygun olarak
secilmelidir.

10. Pompada mutlaka by-pass sistemi
mevcut olmalidir.

Tdm bu kontroller yapildiktan sonra sayag artik
dlciim icin hazirdir. Olgiim sirasinda sayagctan
sonra kullanilan tabanca, vana vb. donanimlar
uzun sulre kapali tutulmamali ve sayag¢ asir
basinca maruz birakiimamalidir. Olgiim sirasinda
goOstergeye kesinlikle mudahale edilmemelidir.

Olgim islemi bittikten sonra sayagtan sonra
kullanilan tabanca vana v.b. donanimlar
kapatilmali ve pompa hemen durdurulmalidir.

4.2.Calisma Sekli

( +90 444 6 478
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Rotor V4 devir
yapmistir. A hala acik,
B ise acgiimasini
tamamlamistir.
Akaryakit tam hacmi
ile dlgme odasindadir.

Rotor V2 devir
yapmistir. Olgiilen sivi
aciga goénderilirken B
ve C kanatlari yeni bir
Olcme odasi
olusturmustur. A
kanadi geri ¢ekikken,
D kanadi acilmaya
hazirlanmaktadir.

Tablo 4. Calisma Sekli
4.3.Sistemi llk Defa Caligtirma

Rotor ve kanatlar saat
yonlunde donerlerken,
A ve D kanatlari tam
olarak agilarak élgme
odasini olustururlar.

Rotor % devir
yapmistir. A kanadi
tam acik, B aciimakta,
D ise geri
cekilmektedir.

Yeni, kuru bir sistemde, pompa ve vana
aclldiginda, boru sistemi icerisinde asiri basing
olusabilir ve bu basing sayag igerisinden zorla
gegcebilir. YUksek basing ve hava hacmi sayacin
normalden daha hizli ¢alismasina neden olur.
Urin sayaca ulastiginda, sayag¢ rotor ve
paletlerinde ani bir hizlanma olusur, bu da
numaratoér, digliler ve/veya diger bilesenlerde
hasara neden olabilir.

Herhangi bir sistem icin Onerilen baglatma
yontemi, boru sistemini kademeli olarak
tasirmaktir. Bu, urinin havay! tium sistemden
yavas bir bicimde disari atmasina olanak tanir.

Atiklardan Korunma

Yeni tesisatlarda, sayaci baslatma esnasinda
hasardan korumak icin dikkat edilmelidir.
Kaynak curufu (capak) veya damlalari, yiv
kesimleri, pas vb. nedeniyle sayacin igerisinde
hasar meydana gelebilir. Sayaclari bu tip
hasarlardan korumak igin sayag oncesi filtreleri
kontrol etmek gerekir.

4.4.Sistemin Caligtiriimasi

By-pass Vanasi

Pompanin yarattiyi basincin sayaca zarar
vermemesi i¢in, numaratérin ayarlanmasiyla
birlikte by-pass vanasi yari aclk konuma
getirilmelidir. Saat yoéninde cevrilmesi
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durumunda kapali, saat yonunun tersinde 5.TASIMA-DEPOLAMA

cevrilmesi durumu agik konumlardir. (Agik ve
kapali konumlari vana kolu Gizerinde belirtilmistir)

SAYAG GALISIRKEN BY-PASS 5.1.Tagima
VANASI YARI ACIK
KONUMDA TUTULMALIDIR! Tasima ve nakliye sirasinda sayacin hasar
gbrmemesine  dikkat  edilmelidir.  Ozellikle
Mekanik Numarator numaratérin korunmasina 6zen gosterilmelidir.

Muhtrlerin  kopmamasina dikkat edilmeli ve
nakliye mutlaka sayacin ambalajiyla yapiimalidir.

DO NOT RESET WHILE COUNTING E,/learli(tinag
lo[ |o] 0] |o[|o] «
Plastik Serit
— | ‘

~—’
Sekil 5. Mekanik Numarator

1. Pompayi galistiriniz.
2. Sistemin by-pass durumda oldugundan
emin olunuz.
3. Numaratoriin sififanmis oldugunu kontrol Sayac

ediniz. (Mo
Balonlu —
ANLIK GOSTERGEDEKI TUM Naylon Ny

RAKAMLAR SIFIR
fff OLMALIDIR. AKSI DURUMDA

NUMARATORUN Tahta
KULLANILMASI HASARA YOL keifa
ACABILIR!
4. Akaryakit verme islemine

baslayabilirsiniz.  Yakit numaratorden
takip edilerek verilmelidir.

5. Yeni satig ic¢in, sifirfama dugmesi
(numaratérin sagindaki digme) saat
yoninde  cevrilerek  (ok  ydnunde)
numaratoér sifirlanmalidir.

OLGUM ESNASINDA
NUMARATORU KESINLIKLE Sekil 6. Ambalajlama Sekli

SIFIRLAMAYA CALISMAYINIZ!

o Cift kat oluklu karton kutu kullanilir.
e Uriin neme, toza ve darbelere Kkarsi

Mekanik numarator Glctim dislileri yapisi geredi, korumasi amaciyla balonlu naylon ile
6lcim sirasinda sifirlanamaz. Aksi takdirde sarilir, etrafi koli bandi ile bantlanir.
diglilerin  kinimasi  ve  numaratorin  anlik e Tamamen sarilan Griin kutuya yerlestirilir.
gOstergesinin bozulmasi kaginilmazdir. Ancak bu e AJzi bantlanan kutu plastik seritle
durumda bile toplayici islerligini korumaya devam saglamlastirilr.

edecektir.

10
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e Bantlanan ve seridi atilan kutu nakliyeye
hazirdir.

e Devrilmeyecek, lizerine malzeme
dusmeyecek sekilde araca yuklenir.

Ticaret Ltd.Sti.

Sayaci kutusundan cikartip tasimak igin
asagidaki sekilden faydalaniniz. Hava ayirici ve
sayac govdesi altindan halati gecirerek, sayaci
kancaya asiniz.

En az 120 kg'lik yike dayanabilen naylon halat
kullaniniz.

Sekil 7. Sayacin Tagsinmasi

5.2.Depolama

Uzun sureli depolamalarda, saya¢c saklama
kosullarina bagl olarak en fazla alti ay sonra
kontrol edilmelidir.

Kaginilacak saklama;

Klordr ihtiva eden bir ortam

Surekli titresime sahip zeminler Uzerinde —
rulmanlar/burglar hasar gorebilir
Havalandirilmayan odalarda

Tavsiye edilen saklama :

Kuru, tozsuz, agresif olmayan
atmosferde,

Sayag iginde su buhari yogunlagsmasini énlemek
icin iyi havalandirilan bir odada,

Flangs ve boru kaplinleri plastik kapaklarla
kapatiimali,

Gerektiginde plastik film ve nem emici jel torbalar
ile paketlenmeli

kapali  bir

Koruma iglemi;

11
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Sayacin  korozyona ugramadigina ya da
kurumadigina emin olun. Rulmanlarin/burglarin
kayar ylzeyleri arasindaki kuruma, sayacin
yeniden isletimi sirasinda zarar verebilir. Sayacin
hem ic hem de dis bodlgesindeki islenmemis
yuzeylerinde de korunmasi gereklidir;

1.Sayag

gereklidir.
2. Sayacl o6nce temiz ve sicak su ile yikayip
durulayin, daha sonra bosaltin ve kurulayin.
Sayag i¢ ylzeyleri nemli birakilmamalidir.

3. Korozyon onleyici yag kullanin. Hidrolik yagi
gibi asit icermeyen vyag kullanmak da
mamkUindir. Alternatif olarak silikon yagr veya
yangina dayanikli poliglikol esasli hidrolik yagi da
kullanabilirsiniz.

Sayacin igine yeteri kadar yag ile doldurun.

4. Yag! sayac¢ ¢lkis agzindan akacak sekilde
pompalarsaniz tum i¢ parcalar yaglanacaktir.

5. Bu iglemi sayac kullaniimiyor ise her 6 ayda bir
tekrarlayin.

isletimde ise tamamen bosaltiimasi

Don Korumasi;

Don doénemlerindeki kullanim disi sayaclarda,
don hasarlarinin énidne gecmek icin iclerindeki
sivilarin bosaltiimasi gerekmektedir.

Sayacta kullanilan pargalarin bozulmayacagina
emin olunursa, donma o6nleyici sivilar ile sayag
haznesi doldurulabilir. TSE onayl antifriz sivilar
(RV tip) bunun icin uygundur.

6.BAKIM

Sayacin iginden gecen yakit,
cilde zarar veren Ozelliktedir.
YUz maskesi (yoksa gozluk)
ve eldivenlerinizi giyiniz.
Yakitin cildinize ulasmasini
engelleyici tedbirleri aliniz.

Sayag isletim konusu yakit,
solunmasi tehlikeli bir
maddedir. Solumaniz
halinde bas agrisi, bas
dénmesi veya daha ciddi
saglk problemlerine yol
acabilir. Derhal isinize ara
verip temiz havaya gikiniz!
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Soékme veya takma gibi
metalin metala surterek
kivilcim ¢ikartmasi olasiligi
sebebiyle, sayacin iginde
yakit oldugu halde aciimaya
galisiimasi ¢ok tehlikelidir.
Yakitin 6zelligine gore
yangin yahut patlama
tehlikesi mevcuttur.

Sayac ddnel pargalardan
olusmaktadir. Gerekli
emniyet tedbirlerini almadan
bu parcalarin arasina
parmak gibi uzuvlarin
sokulmasi yaralanmalara
veya uzuv kopmasina neden
olabilir.

6.1.Giivenlik Tertibati

Saya¢ ek dizeneklerin c¢ikmasina ve olgim

sonucunun etkilenebilecedi c¢ikis  yerlerinin
korunmasina kargi emniyet almak igin
damgalanmaktadir. Damgalama isleminde

kursun kullaniimaktadir. Sayacin 1(bir) yerinde
kursun damga vardir.

e Numaratér goévde baglantisi ve ayar
duzenegi Uzerinde.

Her kosulda bu damgaya kolayca

ulasilabilmektedir. Damga yeri asagida

gOsterilmistir.

Sekil 8. Damgalama Gdsterimi
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A

6.2.Kalibrasyon

MUHURUN(LERIN)
SOKULMESI HALINDE SAYAG
GARANTI KAPSAMI DISINDA
KALACAKTIR!

Sayacin kalibrasyonu IPT tarafindan
yapilmaktadir. Gerekli durumlarda kullanicilar
da bu iglemi yapabilmektedirler (Kalibrasyon
islemi detaylari icin IPT ile iletisime geciniz).
Ancak kalibrasyon oncesinde sayacin
yinelenebilirligi  kullanici  tarafindan  test
edilmelidir. Bdylece sayacin onarima ihtiyacinin
olup olmadigi anlasilabilr. ER 73 M E3014
sayaci, fabrikada % £ 0.25 belirtilen Olgim
hassasiyet gereklerinden daha fazla hassasiyet
gOsteremez.

Sayacin yinelenebilirligini ve hassasiyetini test
etmek blylk 6nem tasir. Yinelenebilirligi test
etmek igin:

a. Etalon 6l¢l kabinda ve
numaratérde hizli bir (dakikada
yuksek litre) test gerceklestirin ve
sayacin ne kadar eksik veya fazla
kaydettigini belirleyin. Sayacin
kalibrasyonunu degistirmeyin.

b. Yavas bir (dakikada yuksek litre)
test gerceklestirin ve sayacin ne
kadar eksik veya fazla kaydettigini
tekrar belirleyin.

Hizli ve yavas testten elde edilen sonuglar
aynlysa veya birbirine yakinsa, sayag basaril bir
bicimde kalibre edilebilir. Test sonuglari sayacin
nominal toleransinin ¢ok disindaysa, kalibre
edilmeden once sayacin onariimasi
gerekmektedir.

Ayar Diizenegi

Sayacgta, numaratérde okunan hacim ile sayag¢
icinden gecen hacim arasindaki oranin
degistirilebilecedi bir ayar sistemi mevcuttur. Bu
ayar sistemi sayacin muayenesinden sonra
kontrol altina alinir.

Ayar mekanizmasinin ¢alisma prensibi icin lltfen
IPT ile iletisime geginiz.
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AP, Bar
MAX 1580
& 03
£ o02]
g
g 0,1
450 1580
Sayag akis basinci (It/bar)
Grafik 1. Basing Dusus Egrisi
Lt
D 39,5
©
g 201
& 11,25
2
fo] Lt
450 1580

Min.-Ort.-Max. Akis miktari

Grafik 2. Tipik Hassasiyet Egrisi
ER 73 M E3014 sayaci mekanik olarak 450 It.
kadar yavas ve 1580 It. kadar yuksek hizda ve

dogru bir bigimde urlnleri 6lgme kapasitesine
sahiptir.

6.3.Filtre

Periyodik olarak yapilan kontrollerde filtrenin
temiz oldugu go6zlenmeli ve filtrenin, sayacin
randimanl ¢galismasinda en dnemli etken oldugu
unutulmamalidir.
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Tahliye
Borusu

M16 Civata

Filtre

Sayac¢

baglantls‘l'\ ;

Sekil 9. Hava Ayirici Filtrenin Cikartiimasi

Tahliye borusu cikartildiktan sonra 6 adet M16
civata sokulur, hava ayirici alt govde ve Ust
govde birbirinden ayrilir. Artik filtreye ulasmak
mumkandur. Filtre sayaca giren yakitin iginde
olabilecek kalintilari icine hapseder, yani filtrenin
digi temiz, igi Kkirlidir. Filtreyi gikardiktan sonra dis
ylzeyinden basin¢li hava tutarak temizligini
yapiniz.
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Poz. Poz.
No | Kod Agiklama Ad No Kod Agiklama Ad
01 Pik T.005 Ana govde 1 40 08.243 Filtre Ust govde 1
02 Pik T.008 Ust kapak 1 41 06.057 M12*35 civata 40
03 Pik T.007 Kapak 1 42 08.107.02 1" hortum 1
04 | Alm171.039 Kalibrator govde 1 43 05.002 Aktarma kelebegi 1
05 Pik T.006 Katik 1 44 03.130.02 Kalibrator kapagi 1
06 | Sphero T.005 Alt kapak, rotor 1 45 05.001 Digli, ayar 1
07 | Sphero T.004 Rotor 1 46 Pik T004.03 Debriyaj disk kovani 1
08 Alm 171.031 Palet 1 48 03.294 ®3*9,8 pim 1
09 | 03.318.b Yay 1 49 03.315 Yay 6
10 04.016 Burg 1 50 08.149 Beyin debriyaj 1
11 03.495 Mil 1 51 02.202.04 Disk 1
12 | 04.017 Burg 1 52 08.177 Silindirik kayici 1
13 | 06.228 Rulman 1 53 03.117 Eksantrik kayici 1
14 54 03.116.03 Eksantrik sac 1
15 55 Alm B.001.06 Ayar kutusu govdesi 1
16 | 06.213 Rulman 1 56 06.170 Pergin 1
17 Pik KP.007.03 Bilya sabitleyici 1 62 08.244 Klape govde 1
18 | 05.072 Digli 1 67 06.307 Mihir kapagi conta 1
19 06.323 Kege 1 68 03.103.01 Mihir kapagi 1
20 08.069 Kege yatagi 1 69 03.323.01 Ayar yayl 1
21 | 06.018 M5*15 civata 2 73 06.038.03 Ayar vidasi somunu 1
22 Pik KP.008 Merkez sabitleyici 1 74 06.169 M5*60 civata 1
23 | 05.072 Disli 1 75 06.028 M8%*30 mm civata 6
24 05.073 Digli 1 76 06.109 @8 rondela 6
25 05.074 Disli 1 77 03.270.02 Rakor 2
26 | 03.407.02 Krank 1 78 Alm 171.01.03 Hava ayirici Ust kapak 1
27 | 03.496 Pim 4 79 06.306 Hava ayirici kiire conta 1
28 | 06.228 Rulman 4 80 05.024.02 Hava ayirici kiire 1
29 | 06.452 M5*15 civata 1 81 06.168 @5 pul 3
30 | 06.163 @5 pul 1 82 06.017 M5%*15 mm civata 3
31 08.218 Pim 4 83 03.132.03 Kure serit saci 3
32 | 06.230.01 Makar 4 84 03.131.06 Kire baglanti saci 1
33 | 03.535 Makara kayici 4 85 08.239 Samandira 1
34 06.052 Civata 8 86 06.359 Conta 1
35 06.058 Civata 2 87 06.037.02 Somun 2
36 06.223 Pul 1 88 03.473 @2*12 pim 1
38 | 08.242 Filtre alt govde 1 89 03.556 Klape 1
39 | 08.018 Filtre 1

Table 5. Meter and Air Separator Spare Parts
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Sekil 11. Elektronik Numaratér Patlamis Resmi

Poz Poz

No |Kod Aciklama Adet | No |Kod Aciklama Adet
01 06.077 M4*20 civata 13 15 06.023 M6*10 inbus civata 1
02 07.002 Anakart 1 16 06.180 M6 yildiz rondela 1
03 05.023 Burg 13 17 03.133 Pulser diski 1
04 06.311 Conta 1 18 03.216.02 Mil 1
05 03.134 Aktarma catali 1 19 06.181 Pul 1
06 03.204 Pim 1 20 08.183 Burg 1
07 ALM 171.036.06 | Arka kasa 1 21 07.001 Ekran kart 1
08 06.322 Conta 1 22 06.003 M4*8 civata 12
09 ALM 171.037.02 | Arka kapak 1 23 03.111.02 Cam gergevesi 1
10 06.433 M8%*30 inbus civata 12 24 08.001.01 Polikarbonat cam 1
11 06.415 M4*6 civata 2 25 ALM 171.035.03 | On kasa 1
12 08.182.01 Disk muhafaza 1 26 06.432 M8%*35 inbus civata 14
13 06.448 M4 yildiz rondela 2 27 07.053 Membran switch 1
14 07.004 Pulser karti 1

Tablo 6. Elektronik Numaratér Urlin Listesi
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Sekil 17. Mekanik Numarator Patlamis Resmi
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Poz Poz
No | Kod Agiklama Adet | No |Kod Agiklama Adet
01 06.504 Numarator kasasi 1 36 03.321.02 | Makara i¢ yayi 5
02 06.160 Percin 32.4*8 4 37 03.135 tirnak 5
03 05.021 Toz kapagi 1 38 05.058 Bas makara arka disli 1
04 06.016 M3.9*13 akilli vida 3 39 05.057 Bas makara on disli 1
05 05.020.01 silme kolu 1 40 06.115 @10 segman 5
06 08.002.01 polikarbonat cam 1 41 08.241 Total tahrik burcu 1
07 06.004 M4*8 YSB civata 2 42 03.561.01 | Sag yan mesnet 1
08 03.558.01 Total mesneti 1 43 06.023 M6*10 inbus civata 4
09 05.016 totalizator makara 8 44 03.221.03 | sabitleme burcu 1
10 05.017 totalizator transfer dislisi 7 45 06.502.03 | #8*210 mil 1
11 03.497.01 mil @2*55 1 46 03.222.04 | Ayar burcu 1
12 03.259.01 Total #2.4*55 1 47 06.114 @6 ay segman 1
13 03.559.01 Totalizator sasesi 1 48 05.012 transfer dislisi 4
14 05.015 totalizator disli z:10 1 49 06.503.02 | @5*175 mil 1
15 06.112 ?2,3 segman 1 50 06.113 @4 ay segman 1
16 04.006 Burg 1 51 06.143 @5*@10*0.2 raynel pul 2
17 03.207.02 Mil @3*72 1 52 03.480 Sifirlama tutucu 1
18 06.483 M3*6 setskur 1 53 03.530.01 | Sifirlama saci 1
19 02.211.01 Tahrik dislisi gobegi 1 54 03.328.01 | Sifirlama yayi 1
20 05.011 Totalizator disli z:25 1 55 03.562 Alt tabla 1
21 06.154 @6 kulakli segman 1 56 03.204 pim yarikh @2*16 2
22 08.169.01 Konik disli gobegi 1 57 03.134 Aktarma catal 1
23 05.013 konik disli z:24 1 58 04.007 Tabla burcu 1
24 06.501.02 @6*175 mil 1 59 06.084 M6*25 altikdse civata 4
25 05.061 Aktarma dislisi 1 60 06.108 Tahrik mili 1
26 06.011 M5*6 setskur 5 61 06.185 @8*@16*0.3 raynel pul 15
27 08.247.01 Aktarma dislisi gobegi 1 62 05.111 88 —z:12 digli 1
28 06.239 M5*8 inbus civata 3 63 05.112 88 —7:16-2:36 disli 1
29 08.240 @6*2 sapkali burg 2 64 08.342.01 | @6- 16/36 digli mili 1
30 03.560.01 Sol yan mesnet 1 65 05.113 Konik digli z:12 1
31 03.326 Makara yayi 5 66 06.482 @5 yildiz rondela 3
10.003-
32 05.060 Orta makara arka disli 4 67 10.004 Litre - Liters 1
10.005- Galisirken sifirlamayin — do

33 05.059 Orta makara 6n disli 4 68 10.006 not reset while operating 1
34 05.062 Orta makara 4 69 10.001 MCR etiket 1
35 05.056 Bas makara 1 70

Tablo 7. Mekanik Numarator Uriin Listesi

6.5.Hurdaya Cikarma

Sayaci hurdaya atmadan énce ¢evreye zarar vermeyecek tedbirleri mutlaka aliniz.
e Sayaci komple tahliye ediniz.

e Sayag, demir, aluminyum gibi gogu geri donusturalebilir malzemeden imal edilmigtir. Geri
doénudsim igin calisiniz.
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6.6.Periyodik Bakim Plani
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H
N . G |a A 3 Y
BILESENLER i |f 1 AMAC
0 n t y A |
a y
A.MEKANIK NUMARATOR
1 Numaratér total X Numaratér saydidi halde toplayici ¢calismiyorsa dislisi yerinden ¢ikmig
kontrolii olabilir.
> Aktarma Catali X Sayactan yakit ¢ikisi oldugu halde numaratér saymiyorsa aktarma catall
kontrolii kirilmig veya pimi yerinden cikmig olabilir.
3 | Mdhiir Kontrolii X | Metrolojik 6zelliklere bagl
B.ELEKTRONIK NUMARATOR
Tus takimi g ;.
1 (membran) kontrolii X Calismiyorsa degistiriimelidir.
> | Ekran kontrolii X eEg;?)ﬂ:’rq diizgtin géstermemesi, kartta ya da elektriksel bir hataya isaret
3 | Midhir Kontrolii X | Metrolojik 6zelliklere bagl
C. GOVDE
Gévde sizdirmazlik . .
1 k"on trolii X Goévde sizdirmazligi basing altinda yapiimali
2 Olgek '/.? kalibrasyon X Sayacin dogrulugunun kontrolii
kontrolii
3 | Mihiir Kontrolii X | Metrolojik 6zelliklere bagl
D. HAVA AYIRICI - FILTRE
Filtrenin parcalanmasi durumunda sayacin igine yabanci parcalar
1 Filtre temizlenmesi X girebilir, arizaya yol agabilir. Yabanci pargalar ayni sekilde hava tahliye
ve kontrolli sisteminin ¢alismasini engelleyebilir ve yakitin sayilmadan gegmesine,
numaratériin eksik miktar géstermesine sebebiyet verebilir.
5 Baglanti, conta, flang X Uriin pargalarinda herhangi bir problem, sayagtan hava gegmesine, yakit
vs. kontrolii sizintisina sebebiyet verebilir.
Hava avirici borusu Hava ayirici borusu lizerindeki somunlarin siki bir sekilde montaj
3 V X | yapilmalidir. Boru tizerindeki somunlarin iyi sikilmamasi durumunda yakit
kontrolii . .-
sizmasi problemleri ortaya cikabilir.
. Samandira sagladigi hareket ile gévde ve hava ayiriciyi birbirine
4 | amandira kontrold X baglamaktadir. Basingtan kaynakli samandira patlayabilir.
Filtre, hava ayirici
5 | $apkasi, conta, X Sizdirmaziik igin
saplama, somun
kontrolii
6 | Mdhir Kontrolii X | Metrolojik 6zelliklere baglh
Tablo 8. Periyodik Bakim Plani
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7.SORUN GIDERME

100.Yil Bulvari No:25 06374

Ostim Ankara/TURKIYE

(+90 312 385 1285
& ipt@ipt.com.tr

= +90 312 385 9282
& www.ipt.com.tr

Sorun

Muhtemel Sebep

Muhtemel G6ziim

Sayag Urinln iginden
gecgmesine izin veriyor
ancak sayag uzerindeki
numaratér calismiyor.

Numarator sifirlama diigmesi sikismis olabilir.

Eski tip numaratdrlerde bu digme
sikigabilir ve kaydi engelleyebilir.
Numarator Gzerindeki sifirlama
digmesini kontrol edin. Bu durumda
toplayici kaydetmeye devam edecektir.

Numaratérun Gzerindeki aktarma gatali-digli grubunu
tutan vidalar gevsemis olabilir.

Bu vidalar gevsemis ise ne numarator ne
de toplayici kayit tutmayacaktir. Vidalari
sikin.

Numarator alt tabla digli grubu Gizerinde aginma,
kirlima, zorlama ve/veya pim ¢ikmasi.

Numarator disli sisteminin yeniden
yapilmasi gerekmektedir. IPT ile iletisime
geginiz.

Sayag uriin sevk etmiyor
veya kaydetmiyor.

Sistemi olusturan pargalarin merkezlemesini saglayan
rulmanlarin arizalanmasi.

Sayag azami kapasitesinin lGzerine
¢clkmasi durumunda goérultr. Rulmanlari
degistiriniz.

Hava ayirici igerisinde bulunan temizlenebilir filtre
temizlenmemis yahut yerinden c¢ikartilarak sayag
kullaniimis. Paletler gérevlerini yapmiyor.

Paletlerin dedismesi gerekmektedir.

Rotor st kapagi palet dengeleyicisi olarak
adlandirdigimiz kaydiricilarin aginmasi ve
kapasitelerinin Uzerinde kullanimi sonucu palet
dengesinin bozulmasi.

Kaydiricilari degistiriniz. Paletler olasi
hasarlara karsi incelenmelidir.

Standart petrol drlnlerinin diginda ve/veya sisteme
uygun olmayan yakit cinsinin kullaniimasi sonucu krank
milinin merkezleme yuvasi olan alt yatak agiimasi.

IPT ile iletisime geginiz.

Hava ayirici igerisinde bulunan samandira hareketini
saglayan mekanizmanin bozulmasi, iletimi saglayan
yaylarin geriliminin yitirmesi.

Mekanizma ve yaylari degistiriniz.

Sistem i¢indeki hava ayirici ve/veya filtre perdelerinde
tikaniklik.

Hava ayirici ve filtreyi temizleyiniz.
Sayagtan 6nceki ve sonraki basinci
tespit ediniz (pompa caligirken). Esit
okumalar sorunun sayacta olmadigini
gOsterir.

Merkezleme piminin yerinden gikmasi, kaybolmasi

IPT ile iletisime geginiz.

Sayag numaratérden
fazla trlin sevk ediyor.

Kalibrasyon bozulmasi.

Sayag yinelenebilirlik agisindan test
edilmelidir (Madde 6.2). Yinelenebilir
durumda ise kalibre ediniz.

Numarator arizali.

IPT ile iletisime geginiz.

Sayag¢ numaratérden
daha az uriin sevk
ediyor.

Pompanin emme tarafinda sizinti.

Pompa contasi da dahil olmak Gzere
tim baglantilari kontrol edin. Sisteme
emilerek alinan ve sayag icerisinde itilen
hava, kayd etkileyecektir.

Kalibrasyon bozulmasi.

Sayag yinelenebilirlik agisindan test
edilmelidir (Madde 6.2). Yinelenebilir
durumda ise kalibre ediniz.

Numarator arizali.

IPT ile iletisime geginiz.

Sayag asiri vurma sesi
cikariyor.

Sayag valfi veya bir bagka dahili parganin onarima
veya degistirimeye ihtiyaci olabilir.

IPT ile iletisime geginiz.

Tablo 9. Sorun Gidermede izlenecek Yol
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8.GARANTI

v" ER 73 M E3014 sayaglan 2(iki) yil garantilidir.

SAYAC ANCAK; KILAVUZUN i¢ BOLUMLERINDE
BELIRTILDIGI UZERE TASARIMINA UYGUN GUVENLI BIR
BiCIMDE GALISTIRILDIGINDA GARANTI KAPSAMINDADIR.
SAYAG HIGCBIR KOSULDA GALISMA LIMITLERI (TEKNIK
OZELLIKLER KISMINDA BELIRTILMISTIR) DISARISINDA
CALISTIRILMAMALIDIR!

Garanti Sartlan

e Garanti suresi malin tiketiciye teslim tarihinden itibaren baslar ve iki yildir.

e Malin batin pargalari dahil olmak tzere tamami firmamizin garantisi kapsamindadir.

e Malin garanti slresi igerisinde arizalanmasi durumunda, tamirde gecen slre garanti suresine
eklenir. Malin tamir suresi en fazla 30 is gunudur. Bu sire mala iliskin arizanin servis istasyonuna,
servis istasyonu olmamasi durumunda ithalatgiya bildiriimesiyle baglar.

e thalatgi, malin tamiri tamamlanincaya kadar benzer &zelliklere sahip baska bir mali tiiketicinin
kullanimina tahsis etmek zorundadir.

e Satici, malin; garanti slresi icerisinde, gerek malzeme ve iscilik gerekse montaj hatalarindan
dolay! arizalanmasi halinde, iscilik masrafi, degistirilen parca bedeli ya da bagka herhangi bir ad
altinda hig bir Gcret talep etmeksizin tamirini yapmak veya yaptirmakla yukamluadur.

e Malin; Tuketiciye teslim tarihinden itibaren, garanti slresi igerisinde kalmak kaydiyla bir vyil
icerisinde; ayni arizayi ikiden fazla tekrarlamasi veya farkh arizalarin doértten fazla meydana
gelmesi veya garanti suresi icerisinde farkh arizalarin toplaminin altidan fazla olmasi unsurlarinin
yani sira, bu arizalarin maldan yararlanmamayi surekli kilmasi,

e Tamiri icin gereken azami slrenin agiimasi,

e Servis istasyonunun, servis istasyonunun olmamasi durumunda sirasiyla satici, bayii, acentesi,
temsilciligi veya imalatgi-Ureticisinden birisinin dlzenleyecedi raporla arizanin tamirinin mimkun
bulunmadiginin belirlenmesi durumlarinda, tiketici malin Ucretsiz degistiriimesini, bedel iadesi
veya aylp oraninda bedel indirimi talep edebilir.

e Malin kullanma kilavuzunda yer alan hususlara aykiri kullanilmasindan kaynaklanan arizalar
garanti kapsami disindadir.

e Garanti belgesi ile ilgili olarak gikabilecek sorunlar igin T.C. SANAYi TICARET BAKANLIGI
TUKETICININ VE REKABETIN KORUNMASI GENEL MUDURLUGU’ ne basvurabilir.

FIRMA VE TEKNIK SERVIS

ADRES 1. Organize Sanayi Bdlgesi Turkmenistan
Cad. No:15 Sincan Ankara / TURKIYE

TELEFON 444 6 478

FAKS 0312 385 92 82

WEB SITESi Www.ipt.com.tr

E-POSTA ipt@ipt.com.tr
TARIH

SAYAC SERINO: KASE/IMZA
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9. URUN TEST/ KALIBRASYON FORMU

1. Organize Sanayi Bolgesi Tirkmenistan Cad.
No:15 Sincan Ankara / TURKIYE
(+90444 6478

& ipt@ipt.com.tr

o +90 312 385 9282

9 www.ipt.com.tr

URUN BILGILERI :

URUN TiPi
URUN SERI NO
IMALAT YERI
IMALAT TARIHI

TEST / KALIBRASYON ORTAMI :

ORTAM SICAKLIGI
TEST/KALIBRASYON SIVI SICAKLIGI
TEST/KALIBRASYON SIVI CiNSI

TEST / KALIBRASYON SONUCU :

Test | Debisi Okunan Debi | Fark Hata Payi
No (Lt /dk) | (Lt/dk) (Lt/dk) | (%)

1 1000

2 500

3 50

4 20

5 10

TEST EDEN KONTROL EDEN
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